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"El vidrio permite que la luz entre en el
corazon de los edificios, iluminando no solo
el espacio, sino también las ideas que dan

vida a la arquitectura’”




INDICE

01. Generalidades 4

02. Composicion y fabricacién

03. Propiedades fisicas

04. Elvidrioy la luz 10
05. CLIMALIT® 12
06. Tolerancias Doble acristalamiento CLIMALIT® —— 28
07. Manufacturas 37
08. Vidrio Templado Securit® 38
09. HST y Vidrio Termoendurecido 39
10. Vidrios Resistentes al Fuego 42
11. Vidrio Laminado 43
12. Vidrio Antibalas 49
13. Vidrios Antideslizantes 50
14. Serigrafias y pinturas 54
15. Vidrios Inteligentes ON|OFF 57
16. Perfil Poliamidas y su pegado 58
17. Cortinas de Vidrio 64
18. Vidrios Curvados 68
19. U-GLASS 72
20. Futuro Cerviglas 73
21. Capacidad Productiva 74

Manual del Vidrio | Cerviglas




Generalidades

Actualidad del Vidrio

El vidrio, material noble por excelencia, posee una historia ancestral de gran
riqueza que comienza 4000 afos antes de Cristo. El interés que suscita este
material proviene tanto por las funciones naturales que desempefia como por su
belleza, cualidades que permiten su participacién en el mundo de la arquitecturay
del arte.

Tanto en las construcciones de ayer como en las de hoy, el vidrio se utiliza en
primer lugar por transparencia y permite la comunicacién necesaria para el
hombre. Signo de modernidad arquitectonica desde el siglo XIX, el vidrio es
también material de “High Tech”. En su evolucién ha ido adaptandose a las
exigencias medioambientales del mercado de hoy, conjugando total o
parcialmente otras cualidades con su transparencia.

Gracias a los esfuerzos de investigacion de los que ha sido objeto durante estas
ultimas décadas, el vidrio también contribuye en gran medida a la mejora del
confort en el habitat. La diversidad de acristalamientos y sus multiples funciones,
con una utilizacién creciente en aplicaciones interiores, ofrecen al disefiador una
gran libertad a la hora de crear una auténtica arquitectura de la luz que satisfaga
plenamente las exigencias del confort actual.
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Una respuesta a las necesidades de confort

La busqueda de una arquitectura de la luz, que juegue con la transparencia y el
reflejo, es hoy determinante en el disefio de un creciente nimero de proyectos.

Ademas de esta funcidn estética, el vidrio se impone igualmente porque
responde perfectamente a las necesidades cotidianas de confort diario de los
usuarios.

e Control de la energia y proteccion del medio ambiente mediante el doble
acristalamiento de Aislamiento Térmico Reforzado.

¢ Aislamiento acustico gracias a los dobles acristalamientos de elevadas
prestaciones CLIMALIT SILENCE® o CLIMAPLUS ACOUSTIC® .

e Proteccion solar y control de la luz mediante los vidrios de control solar
COOL-LITE® y baja emisividad PLANITHERM® .

e Seguridad: desde la proteccion ante el riesgo de danos fisicos y agresiones,
hasta la proteccidon de bienes y personas contra actos vandalicos, robo, disparos
de armas de fuego o incendios, mediante vidrios SECURIT®, STADIP PROTECT®,
CONTRAFLAM® y PYROSWISS® , entre otros.

e Interiorismo / Decoracion: los nuevos productos, como por ejemplo
MASTERGLASS®, MIRASTAR®, SATINOVO MATE® y lacados, y las nuevas
técnicas de transformacién del vidrio permiten crear ambientes, objetos y
mobiliario de estética innovadora.




2 Composicion y fabricacion

Composicion

Los vidrios silico-sodo-calcicos utilizados en la construccidn tienen la siguiente
composicion:

Un cuerpo vitrificante, la silice, en forma de arena (70 a 72%), junto
& al material fundente, la sosa, en forma de carbonato y sulfato (14%
aproximadamente)

Un material estabilizante, cominmente Wamada cal, en forma
calcarea (10% aproximadamente)

Varios 6xidos, como por ejemplo la alumina y la magnesia, que
mejoran las propiedades fisicas del vidrio, en particular, la resistencia
frente a la accion de los agentes atmosféricos.

En algunos tipos de vidrios, la incorporacién de diversos éxidos ﬁ
metalicos permite la coloracién en la masa. 5
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Fabricacion

1 - Composicion del vidrio

A la mezcla vitrificable se afiade calcin, con el fin de disminuir la temperatura de
fusion. El transporte, el pesado, la mezcla y la entrada en el horno se efectdan
automaticamente. La mezcla se humedece para evitar la aparicidn de granos de
distintas materias y la formacién de polvo.

2 - Horno de fusién

La fabricacidon consta de 3 fases:

Las materias primas se El vidrio fundido se El vidrio, todavia viscoso, se

funden a temperaturas homogeneiza y se libera enfria hasta que su viscosidad

préximas a 1550C°. de las burbujas gaseosas.  resulta conforme a las exigencias
descritas en el procedimiento de
fabricacién.

3 - Bano de estano

El vidrio liquido se vuelca sobre estano fundido a 1000C°. El vidrio, menos denso
que el estano, “flota” sobre este ultimo y forma una plancha con un espesor
natural de 6 a 7mm. Las caras de vidrio son pulidas por la superficie del estano,
en un caso, y por el fuego, en el otro. Existen dispositivos que permiten acelerar o
retardar el ritmo al que se extiende el vidrio sobre el estano, controlandose asi su
espesor.

4 - Horno de coccidén

Al salir del bafio de estano, el vidrio, que ya forma una lamina rigida en continuo,
pasa por la “extenderia” que es un tunel de refrigeracidén. Su temperatura
disminuye progresivamente de 620 a 250C°. Este lento enfriamiento continda
mas tarde al aire libre. El vidrio se libera de todas las tensiones internas que
provocarian su rotura durante la fase de corte.

5 - Corte

La plancha de vidrio frio, continua hasta este momento, se corta de forma
automatica en hojas de 6000 x 3210mm.
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3 Propiedades fisicas

Propiedades mecdnicas

Densidad

La densidad del vidrio es de 2,5 g/cm3, lo cual representa una masa de 2,5 kilos por metro
cuadrado y milimetro de espesor en el vidrio plano.

Resistencia a la compresion

La resistencia del vidrio a la compresién es muy elevada (1000 N/mm2=1000 MPa).
Esto significa que se necesita una carga del orden de 10 toneladas, para romper un cubo
de vidrio de 1cm de lado.

Resistencia a la flexidon

Un vidrio sometido a flexidn tiene una de sus caras en compresion y la otra en extension.
La resistencia a la ruptura en flexion es del orden de:

- 40 MPa (N/mm?2) para un vidrio pulido recocido

- 120 a 200 MPa (N/mm2) para un vidrio templado (en funcién del espesor, la
manufactura y el tipo de mecanizado).

Elasticidad

El vidrio es un material perfectamente eldstico: nunca presenta una deformacion
permanente. Sin embargo, es fragil. Esto significa que, sometido a una flexidn creciente,
se rompe sin presentar signos precursores. Algunos conceptos a tener en cuenta son:

Médulo de Young, E Coeficiente de Poisson, p

Este coeficiente expresa la fuerza de Cuando una muestra es sometida a un
traccién que deberia aplicarse  alargamiento por efecto de una tensién
tedricamente a una muestra de vidrio mecanica, se constata una disminucion de su
para obtener un alargamiento igual a su  seccidn. El coeficiente de Poisson (u) es la
longitud inicial. relacion entre la disminucidn unitaria en una

direccion perpendicular al sentido del
Se expresa en fuerza por unidad de esfuerzo y el alargamiento unitario en la
superficie. Segun las normas europeas, direccién del esfuerzo.

su valor en el caso del vidrio se calcula: Para los vidrios destinados a la construccidn,

el valor del coeficiente y es de 0,22.
E=7x 1010 Pa =70 GPa
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Comportamiento térmico

Dilatacién lineal

El concepto de dilatacion lineal se expresa por medio de un coeficiente que mide el
alargamiento por unidad de longitud para una variacion de temperatura de 1C°
Generalmente, este coeficiente viene dado para un intervalo de temperaturas de 20 a
300c¢C-e.

El coeficiente de dilatacidn lineal del vidrio es de 9.10-6.
Ejemplo:

Un vidrio de 2 metros de longitud (expresada en mm) que se calienta a 30C° tendra un
alargamiento de:

2000x9.10-6x30 = 0,54mm.

En términos generales, podria afirmarse que una diferencia de 100C° (tedrica) provoca
en un vidrio de 1m una dilataciéon de 1mm.

Tensiones de origen térmico

Debido a la baja conductividad térmica del vidrio, el calentamiento o el enfriamiento
parcial de un vidrio provoca tensiones que pueden originar las denominadas roturas
térmicas.

El riesgo mas frecuente de rotura térmica se presenta en los bordes de los vidrios
absorbentes montados en un rebaje y sometidos a una fuerte exposicidn solar, ya que se
calientan mas lentamente que la superficie del vidrio.

Cuando las condiciones de utilizacion o instalacion puedan implicar diferencias de
temperatura importantes en un vidrio (consultar las normas o reglamentaciones
nacionales), serd necesario tomar las precauciones oportunas de colocacion vy
manufactura.

Con un tratamiento térmico complementario, el vidrio puede soportar diferencias de
temperatura de 150 a 200C°




El sol es la gran fuente de iluminacion de
nuestra vida. Deberia utilizarse como tal en
el diseno de cada casa’

Trank Llsy Whight

"La luz del sol es el mejor pintor y escultor.
La arquitectura simplemente le da un lienzo
para trabajar’

La luz natural se encuentra en el origen de la vida y nadie puede vivir sin
ella. Es la referencia. Nuestro bienestar, nuestro desarrollo y nuestra salud
dependen de ella.

Los grandes constructores de todas las épocas lo han sabido, puesto que
siempre ha sido el eje de sus preocupaciones.

La luz natural es también movimiento, diversidad de ambientes y de
momentos, cambios climaticos, horas de sol, dias cubiertos...

El vidrio es, de alguna manera, un maravilloso “filtro” que nos permite
aduenarnos y cautivar la luz para utilizarla como mejor nos convenga.

La ventana es un formidable lugar de intercambio entre el mundo exterior
y nuestra “burbuja” privada. Cuidadosamente disefnada, dimensionada y
posicionada, la ventana condiciona la calidad de una construccién, tanto
desde el punto de vista arquitectdnico como desde el punto de vista de los
ambientes interiores.
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0 5 CLIMALIT® (Zxclimalit

i Qué es?

CLIMALIT® es un acristalamiento formado por 2 o mas vidrios, separados entre si
por camaras de aire deshidratado, la separacién entre vidrios se consigue
utilizando un perfil en cuyo interior se coloca un producto desecante. La
estanqueidad del conjunto estad asegurada por un doble sellado perimetral.

El primer sellado se realiza con butilo sobre el perfil separador y el segundo se
realiza con polisulfuro o poliuretano una vez ensamblados los vidrios sobre el
perfil separador. Este doble sellado garantiza la estanqueidad de la camara.

Cuando el perimetro del CLIMALIT® quede expuesto a la radiacién solar
(claraboyas, acristalamientos de muros con carpinteria oculta) el segundo sellado
debera realizarse con silicona.

Identificacion del CLIMALIT®

Son tres los identificadores simultaneos con que debe contar todo doble
acristalamiento CLIMALIT®:

1 2 3

Etiqueta SGG Sello CLIMALIT® Perfil intercalario
CLIMALIT® impreso sobre el vidrio grabado con la marca
CLIMALIT®

Etiqueta
Sello

Perfil intercalario
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Caracteristicas y consideraciones generales

CLIMALIT PLUS® incorpora en su composicién de doble acristalamiento un vidrio con
capa bajo emisiva, que proporciona un mayor nivel de corfort térmico y, ademas,
permite ahorrar energia y dinero.

Es la unidad de vidrio aislante que incluye en su composicion un vidrio con capa
magnetronica fabricado por Saint-Gobain Building Glass, los cuales confieren al
acristalamiento propiedades térmicas y/o de control solar excelentes.

Un acristalamiento CLIMALIT PLUS® se compone de dos o0 mas vidrios de los cuales,
al menos uno, lleva integrada una capa magnetrénica bajo emisiva. Los vidrios van
separados entre si por un perfil intercalario, entre los que queda delimitada una
camara de aire o de gas, seca y estanca.

Si a un doble acristalamiento le anadimos un segundo perfil y una tercera pieza de
vidrio, sera un triple acristalamiento.

Tipos de capas y soluciones Saint-Gobain

Control de Planitherm®
temperatura Planistar®

- Faciles :
Reduccion | stADIP SILENCE® de mpiar | Bioclean®

de ruido

Bird-friendly 4BIRDS®
& eco-friendly ORAE®

Confort
visual
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¢Qué es una capa magnetrénica?

Es una capa que se obtiene mediante la pulverizacién catddica al vacio de varias capas
metaélicas que se depositan sobre el vidrio.

Estas capas ofrecen excelentes caracteristicas de proteccién solar (control solar) y
proporcionan aislamiento térmico reduciendo sensiblemente las pérdidas de calor (baja
emisividad).

Es un proceso tecnoldgico muy avanzado. Estos deben diferenciarse de aquellos vidrios de
"control solar" que consiguen estas prestaciones pegando una pelicula plastica. Las capas
magnetrdnicas son para siempre (la capa va dentro del CLIMALIT PLUS® por lo que no se
degrada), mientras que los plasticos van por fuera y tienen una durabilidad limitada.

¢Qué es una capa de baja emisividad?

Es aquella capa que incorporamos a un doble acristalamiento para reducir la emision de
energia de calor del interior al exterior, es decir para minimizar las pérdidas de calefaccion en
invierno.

¢ Qué es una capa de control solar?

Es aquella capa que incorporamos en un doble acristalamiento o a un vidrio Stadip para
reducir la entrada de energia de calor a través del acristalamiento. Para reducir el
calentamiento de interiores.

¢Qué es una capa selectiva?

Es aquella capa que incorporamos a un doble acristalamiento, la cual nos permite en un solo
vidrio reducir el factor solar y la baja emisividad sin perder transmisién luminosa, siendo
capas que nos permiten tener un buen confort sin renunciar a la luz natural. Muchas de las
capas de Saint-Gobain son ya muy selectivas,
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EN INVIERNO: Reduce hasta en un 70%
las pérdidas energéticas sufridas a través
de los vidrios monoliticos manteniendo
una alta transmisién luminosa.

Manual del Vidrio {(EV/

EN VERANO: Permite un control solar muy
eficaz, reduciendo hasta en un 40% las
aportaciones energéticas que se producen
a través de un vidrio monolitico.

¢ Qué factores debemos tener en cuenta para un buen acristalamiento?

TL

Transmisién
Luminosa

Determina la
luz que entra a
través del
acristalamiento

Factor G o factor

solar

Determina la energia

calorifica que entra a través
del acristalamiento mas la
que desprende él mismo

¢Coémo diferenciar los vidrios con capa magnetrénica SGG?

Valor u

Mide la pérdida
por emision de
calor del interior
al exterior

Nombre CAPA TIPO COLOR VIDRIO BASE T.L.
ST 120 S =solar T =templable 1 =incoloro 18%
STB 136 S =solar T =templable B = azul 1 =incoloro 26%
ST 408 S =solar T =templable 4 =verde® 6%
KNT 164 K = selectiva T = templable N = neutro 1 =incoloro 57%
SKN 074 SK = superselectiva No templable N = neutro 0 = extraclaro 67%
SKNO74 11 SK = superselectiva Il = templable N = neutro 0 = extraclaro 67%
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Un plus de corfort con CLIMALIT PLUS ®

Los acristalamientos CLIMALIT PLUS® estan compuestos por, al menos, un vidrio con
capa de Aislamiento Térmico Reforzado (A.T.R.) y/o control solar fabricado por Saint-
Gobain Building Glass.

Beneficios de un CLIMALIT PLUS®

- Aislamiento térmico reforzado en las estaciones frias

- Reduce el efecto conocido como “pared fria”

- Permite el ahorro en calefaccién y aire acondicionado

- Minimiza las pérdidas de calor a través de las ventanas
- Reduce el riesgo de condensaciones

Clasificacién Vidrios Capa Saint-Gobain

Vidrio de alto control solar selectivo

con una estética neutra

Vidrio control solar selectivo
con una estética desde plateada a neutra

Vidrio control solar
con alta flexibilidad para el procesado
Vidrio transparente bajo emisivo
con estética neutra

ﬁ Vidrios enfocados al sector residencial

PLANITHERM XN®

Vidrio con capa de baja emisividad, es el Unico que puede colocarse en un doble
acristalamiento tanto en cara 2 como en cara 3 dependiendo de la funcién que se
quiera conseguir, aunque como recomendacién siempre que sea posible es
aconsejable colocar en cara 2 para aprovechar el poco factor solar que se obtiene y
reducir el calentamiento del vidrio interior, esta enfocado para reducir las pérdidas de
calor del interior al exterior, se recomienda su colocacidon en zonas frias.
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PLANITHERM 4S®

Vidrio con capa de baja emisividad y anadiendo otra capa de atomos que nos permite
reducir el factor solar hasta 0.42 sin perder la transmision luminosa (65 %), debe
incorporarse en cara 2, su valor calidad-precio hace que sea uno de los vidrios mas
demandados para residencial ya que se comporta muy bien en las 4 estaciones del
ano, cumpliendo el Cddigo Técnico de la Edificacion.

PLANITSTAR ONE®

Vidrio de capa magnetrdnica que se consigue depositando capas de metales nobles
llegando a conseguir un valor de transmision luminosa muy alta (70 %) reduciendo el
factor solar (0.40) y un excelente control térmico con un valor U de 1.4, es un vidrio
con unas caracteristicas técnicas muy buenas para el acristalamiento en residencia.

Este vidrio no es templable. Existe una versiéon templable con las similares
caracteristicas, el SKN 176 Il.

Tanto para el PLANITHERM® XN como el PLANITHERM® 4S cuentan con versiones
templables que se identifican anadiendo a su nombre “lI”.

PLANITHERM® XN I

PLANITHERM® 45S |l
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@ Vidrios enfocados al sector terciario

COOL-LITE® ST-STB

Son vidrios con capa de control solar que se pueden templar sin que se modifique su
aspecto estético, pueden tener tonalidad neutra, plata, azul y verde, en el caso del
verde se fabrica con base Parsol® verde, con lo que es obligado el templado del vidrio
para su colocacion, suelen tener alta reflexion, reduciendo el factor solar hasta 0.15,
incorporando en Climalit PLUS® en la cara 3 un Planitherm XN reduciriamos
notablemente el valor U.

Los vidrios ST-STB fabricados con base incolora en condiciones normales pueden
instalarse sin templar siempre y cuando dicho vidrio lleve sus cantos pulidos.

COOL-LITE® K Il & KNT

Vidrios de capa selectiva de tonalidad con aspecto neutro, dando una transmisién
luminosa alta, un buen factor solar y un buen valor U, aprovechando la luz natural sin
renunciar a un buen confort interior. Son una opcion estandar éptima para los edificios,
principalmente enfocados al sector terciario.

COOL-LITE® SKN

Vidrio capa selectivo con un alto control solar y estética neutra, la opcion ideal para
edificios. Respecto a esta capa SKN no se puede templar, pero tiene una versién
paralela llamada SKN 174 Il la cual al templarla adquiere las mismas caracteristicas
técnicas y estéticas que el SKN 174, pudiendo instalar en la misma fachada ambos
vidrios.

COOL-LITE XTREME®

Vidrio extremadamente super selectivo, se consigue aplicando 17 capas de atomos
muy finas para llegar a tener una capa capaz de controlar la luz, el calor y las pérdidas
de emisidn, llegando a unos valores que sélo tiene este producto en el mercado 60/28
y un valor U de hasta 1.0, es un vidrio con muy poca reflexién lo que hace que no se
aprecie su capa magnetronica, es el vidrio perfecto para todo tipo de acristalamiento.
Su version templable se denomina Cool-Lite® Xtreme |l

e B
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Otras soluciones especiales

BIOCLEAN®

Vidrio que en su cara 1 incorpora una capa
de un material foto-catalitico que se activa
con los rayos UV creando una capa de
radicales libres que descomponen los
enlaces entre la suciedad organica vy el
vidrio, haciendo que la suciedad quede muy
poco adherida al vidrio. Después con
enjuague de agua (lluvia o regado con
manguera) el vidrio queda limpio.

4BIRD®

4BIRD® es una gama completa de
soluciones para satisfacer la creciente
demanda de vidrios y acristalamientos con
proteccidon frente al impacto de aves, que
combina el vidrio con capa de control solar
COOL-LITE® con varios tratamientos vy
tecnologias, creando un contraste “visible”
para las aves, con el fin de evitar colisiones
y preservar la biodiversidad.

f VISION-LITE®

VISION-LITE® es un vidrio con capa y
recubrimiento antirreflectante. Para
eliminar casi por completo los molestos
reflejos, el revestimiento debe colocarse en
los 2 lados del vidrio.

STADIP®
SILENCE

STADIP® SILENCE es un vidrio laminado
acustico y de seguridad. Estd compuesto
por dos o0 mas hojas de vidrio ensambladas
mediante una o maéas lédminas de
polivinilbutiral acustico: PVB acustico o PVB
Silence. STADIP® SILENCE se puede
utilizar en acristalamiento simple o doble,
donde se quiera.

ORAE®

ORAE se trata de un vidrio base con la
huella de carbono mas baja del mundo.
Algunos de los vidrios capa existentes en el
catalogo de Saint-Gobain se pueden
realizar sobre este vidrio base.

Por ejemplo Cool-Lite Extreme vy
Planitherm.

MIRASTAR®

Es un vidrio de capa que se caracteriza por
sus elevados niveles de reflexion, creando
efectos de espejo. Esta caracteristica se
consigue por deposicion magnetrdnica de
una capa de 6xido metalico sobre un vidrio
flotado transparente, PLANICLEAR®.
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BIOCLEAN® y BIOCLEAN lI® es una familia de productos de vidrio de capa de facil
limpieza disefados para su aplicacidon en exteriores.

Se compone de un vidrio incoloro sobre el que se ha aplicado una capa transparente de un
material fotocatalitico e hidrdfilo. Esta capa utiliza la doble accidn de los rayos UV del sol
y del agua para eliminar la suciedad acumulada en la cara exterior del vidrio.

| ° . .
.« z el Material eliminado
Exposicion Rayos UV .,g por escorrentia

La exposicion a los rayos UV El agua (por ejemplo, la lluvia o un chorro de

descompone la suciedad organica y hace agua), al extenderse sobre el vidrio, elimina

que la superficie se vuelva hidrofila. los residuos descompuestos por la accién
de escorrentia.

Los vidrios de capa BIOCLEAN(I)® deben colocarse siempre en la cara 1 del
acristalamiento, aunque estén asociados a capas de control solar y/o de baja emisividad
en las caras 2, 4 (en caso de laminado) o 3. La posicién de la capa de control solar y/o de
baja emisividad debe comprobarse de acuerdo con las directrices de dichos productos.

Exterior ¥ Interior gt 34 M U]

Bioclean Il templado Control solar o bajo emisivo templado

| Ll UL

)

I&dmina PVB
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4BIRD® Y

4BIRD es la solucidn de Saint-Gobain para evitar las colisiones de aves con los
acristalamientos. Con la incorporacion de un patron de puntos imperceptible para los
humanos desde una distancia de mas de 2 metros, pero que si es detectado por las aves,
alertandolas de la existencia de una barrera sélida, minimizamos el riesgo de colision,
incluso en recubrimientos que reflejen el entorno.

Visibilidad perfecta

Esta reticula no obstaculiza la visibilidad que ofrece
una fachada acristalada y puede combinarse con
revestimientos de control solar, por lo que permite
mantener las prestaciones de confort térmico, sin
minimizar la presencia de luz natural.

=2
nu

i

]
i

Cuidando la biodiversidad

Y, lo que es mas importante, mejorando la convivencia
con las especies de aves, tanto en los entornos
urbanos como rurales, protegiendo la biodiversidad.

Instalacién donde se quiera

Ademads, estos cristales con patron imperceptible
pueden instalarse también en acristalamientos y
escaparates, sin que afecten a las condiciones de
seguridad y visibilidad de éstos.

La arquitectura reflectante de los edificios actuales provoca la muerte de millones de aves
cada ano por colision, ya que la transparencia y el efecto espejo de los vidrios resultan
invisibles para las aves. Como consecuencia de ello, estos edificios se convierten en una
seria amenaza para éstas.

Desde Cerviglas, concienciados por esta amenaza invisible, hemos apostado por
incorporar capas intermedias 4BIRD. Ademas, las soluciones que incorporamos en los
procesos de fabricacidon cumplen los estdndares de la American Bird Conservancy, entidad
sin animo de lucro y referente.
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VISION-LITE® f

VISION-LITE® es un vidrio de capa de muy baja reflectancia (1%). Segun el tipo de

producto, estd disponible en monolitico recocido con capa en una o dos caras o laminado
con capas en ambas caras.

Las dos caras exteriores del vidrio tienen una capa transparente de éxidos o una capa de
nitruros metalicos que, al reducir la reflectancia de la superficie del vidrio, aumentan su
transparencia y la visibilidad de los objetos que se ven a través de él.

En comparacion con el vidrio estandar,
VISION-LITE® posee:

0 Mayor transparencia

9 Reflexion extremadamente baja
9 Alta transmision de la luz

G indice de reproduccién de color
muy elevado

VISION-LITE® Il es la versidn para
someter a tratamiento térmico, se puede
templar, termoendurecer o curvar.

VISION-LITE® se utiliza principalmente
en interiores. No se recomienda para
proyectos de fachadas, incluidos los
escaparates de tiendas de varios pisos.

(Semi-) VISION-LITE (Semi-) VISION-LITE I
o —— Jrame Posibles
o i S e i Vo S . .
J-'rf-_x‘_ n-":q b'é-, 7 *g “u g T i J"‘S__'-d_q.--"__'.-":;. Y T, i ConﬁguraC|0nes
- ’ .

en vidrios camara

.. T el
N s

Ly [

PVEB intercapa Bajo emisivo Bajo emisivo templable
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STADIP® SILENCE Cl}x

STADIP SILENCE® es un acristalamiento laminado de seguridad con prestaciones de
aislamiento acustico, compuesto por dos o mas vidrios ensamblados entre si por una o varias
ldminas de butiral de polivinilo acustico, PVB (A) o PVB Silence.

Gama

STADIP SILENCE® se fabrica con las mismas composiciones que STADIP® o STADIP
PROTECT®.

Denominacidén

La denominacion de los productos STADIP SILENCE® se realiza de igual manera que para los
productos laminados de seguridad STADIP® 0 STADIP PROTECT®.
Salvo indicacion en contrario la denominacion refleja una composicion de vidrio laminado
formada por vidrios incoloros PLANICLEAR®.

Ejemplo: SGG STADIP SILENCE® 44.2

Corresponde a un acristalamiento laminado formado por dos vidrios PLANICLEAR® de 4 mm
unidos por dos laminas de PVB Silence de 0,38mm (o una ldmina de 0,76mm).

Nota: El nimero de laminas de PVB siempre hace referencia a ldminas de espesor 0,38 mm.

Aplicaciones

Ventanas y fachadas acristaladas:

Ensamblado en una unidad de vidrio
aislante de doble acristalamiento CLIMALIT
SILENCE® o CLIMALIT PLUS SILENCE®,
contribuyen a atenuar fuertemente el ruido
exterior, aumentando el confort de
viviendas y edificios situados en zonas
ruidosas (zonas comerciales y calles de
trafico elevado, proximidad a estaciones y
aeropuertos, zonas cercanas a vias de
comunicacion de alta intensidad...).

Cubiertas:

STADIP SILENCE® atenua
notablemente el ruido de impacto de la
lluvia y granizo sobre claraboyas,
cubiertas, techos... Por eso es iddneo
para:

e Cabinas de interpretacion.

e Mamparas divisorias de despachos.

e Salas de reuniones.
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CLIMALIT® CLIMALIT SILENCE®
Rw (C; Ctr) Rw (C; Ctr)
CLIMALIT PLUS® CLIMALIT PLUS SILENCE®
6/12/8 35 (-2;-5) - _
6/12/44.2 37 (-1;-4) 6/12/44.2 39 (-1;-4)
8/15/44.2 36 (-1;-5) 8/15/44.2 41 (-2;-6)
10/12/44.2 40 (-1;-4) 10/12/44.2 42 (-1;-4)
Pequefas variaciones debidas a la baja reproductibilidad del ensayo. Tolerancia medidas + 2 dB.
Valores segiin UNE-EN ISO 140 y UNE-EN ISO 717.
DESOR
PLA AR® ADIP® ADIP PRO Q) AD ®)
» DRIO
(mm) Rw (C; Ctr) Composicion Rw (C; Ctr) OMPpOsicio R
33.1 33 (-1;-2 33.1 35(0;-3
6 32 (-1;-2) ( ) ( )
33.2 33 (-1;-2) 33.2 35 (0;-3)
44.1 34 (-1;-3) 441 37 (-1;-3)
8 33 (-1;-2)
442 34 (-1;-2) 442 37 (0;-3)
55.1 35 (-1;-2) 55.1 38 (0;-2)
10 35 (-1;-2)
55.2 36 (-1;-2) 55.2 38 (0;-2)
66.1 36 (0;-2) 66.1 39 (0;-2)
12 36 (-1;-2)
66.2 37 (-1;-3) 66.2 39 (0;-2)
Pequefias variaciones debidas a la baja reproductibilidad del ensayo. Tolerancia medidas + 2dB.

Valores segun UNE-EN ISO 140 y UNE-EN ISO 717.

STADIP SILENCE®

COMPOSICION | 33.1| 44.1 | 55.1| 64.1 | 66.1 [33.2 [44.2 | 55.2 | 64.2 |66.2
Espesor mm 6 8 10 10 12 7 9 1 1 13
Peso kg/ 15,5 20,5 | 255 1255 305 | 16 | 21 | 26 | 26 | 31
Factores luminosos
TL % 90 | 89 89 89 88 | 90 89 88 | 88 88
RL ext. % 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
RL int. % 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
UV Tuv % 3 3 3 3 3| <1 | <1 <1 <1] <1
TE % 80 78 76 76 75 78 76 74 74 73
RE ext. % 7 7 7 7 7 7 7 7 7 6
RE int. % 7 7 7 7 7 7 7 7 7 6
AE % 13 15 17 17 19 15 17 19 19 21
Factor solar g 0,83 | 0,81 /0,80 |0,80 0,79 | 0,81 0,80 (0,79 0,79 0,78
Shading coeficient 0,95 /0,93 092 0,92 091|093 0,92 |09 0,90 0,89
Coeficiente U Wi/ 56 | 56 | 55 55 54 56 55|54 |54 |54
indice de atenuacién actistica
RW d | 3 | 37 38 38 |39 |3 |37 | 38 38 |39
C dB 0 -1 0 -1 0 0 0 0 0 0
Ctr dB -3 -3 -2 -3 -2 -3 -3 -2 -2 -2
RA dB 35 36 38 37 39 35 37 38 38 39
RA, tr dB | 32 | 34 36 3 |37 |32 |34 | 36 36 3

Valores segun UNE-EN 410, UNE-EN 673, UNE-EN ISO 140 y UNE-EN ISO 717.

Pequefias variaciones debidas a la baja reproductibilidad del ensayo. Tolerancia medidas + 2dB.
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Trammitancia ¥ " Saguridad
Vidrio Exterior Vidrig e iz PRCHTIL .
(Capa #n cama 3) Interbor U TRk o L) SLe w) B W)
CLIMALIT Composiclon, & / camara de aroon S0% 16mm /44 25
PLANISTAR ONE STADIP SILENCE 10 0,37 70 T 15 WPD/TE
PLANITHERM 45 STADIP SILENCE Lo 0,42 B4 n 23 MNPD/1EY
PLANITHERM XN STADIF SILENCE 1 0,61 Bo 2 M RO
CLIMALIT Lamposicisn’ B ) edmars de-angon 90% 16mm /44 2
PLANISTAR OME STADIP PROTECT 1.0 0,57 Ta 4 8- ] NPDSIEY
PLAMITHERM 45 S5TADIP PROTECT 1.0 042 G4 i 23 NPDIBT
PLANITHERM XN STADIP PROTECT nm 0.6 80 = n NPT
CLIMALIT Composicion 6 / camara de argon 90% amm £4
PLANISTAR ONE PLANICLEAR 10 0,38 T2 14 15 HPD/NPD
PLANITHERM 45 PLAMICLEAR 10 0,42 65 27 24 MPD/NPD
PLANITHERM XN PLANICLEAR 11 [+ =1 12 n HPD/NPD
CLIMALIT JLomposicion;: G/ camara de-ame larm ;44 25
PLANISTAR OMNE STADIP SILENCE 13 o7 10 4 5 HPD/ 1
PLANITHERM 45 STADIP SILENCE 13 042 64 27 23 PO/ 1B
PLANITHERM XN STADIP SILENCE 14 0,61 B 2 n HPD/1
CLIMALIT Composician 441 5 F camarg ge argdn 90% emm / 4425
PLANISTAR OME STADIP SILENCE 1o 036 1 14 15 2B
CLIMALIT Composician; 44,1 5/ camara de argon 90% emm /442
PLANISTAR OME STADIP PROTECT 10 038 10 14 15 282181
CLIMALIT Composiciton, 441 5 / camara de argdn 30% 16mm /4
PLANISTAR OMNE PLAMICLEAR 10 036 n 14 15 2HEME
CLIMALIT Composicion: 44.1 51 f camara-de alreg lemm 125
PLANISTAR ONE STADIP SILENCE 13 036 70 4 15 282Hm
TRIPLE ACRISTALAMIENTO CLIMALIT
CLIMALIT Composhcdn & camara de aradn 0% 18mer £ 4/ carmara de arodn 90% 18mm [/ 24 2 5
Vidrio Extorior Vidrio Vidrio Tranamilaneis Factor Factores lumimosss Seguridad
{Cams an cara 2) Intermedic inberior I.\.-T.I"T:?}K.‘ s':.r o e ] Bia (AT
PLAMISTAR ONE 05 0,35 Gd 16 17 MPD/MPOTET
STADIP SILEMCE
PLAMITHERM 45 PLANICLEAR BLANITHEEM %H 05 030 58 29 24 MPD/NPD1ET
PLANITHERM XM -3 0,55 12 4 14 NPD/NPDBEN
CLIMALIT Composicidn 44150/ 'camara de argon 90% 18mm S 4/ cartara de argon 90% 18mm /442 51
Vidrio Exterior Vidrio Widrio Teanansmnchy;. Factor Factoteh Wpinape Eemuridad
(Caos en cara 2 Intermedio Irnterlar Lig fWesmei = 5 TL (%) Bl i Rio (%]
STADIP SILENCE STADIP SILENCE
AT ARG PLANICLEAR: R TEERIRR 05 0,33 &3 1B 7 2EI/HPDIE

Acasthis
Ry fagy

A3 (2TY
a2 (-2-T)
42 (<27}

37 {-1,-5)
705

37 (1°5)

I5{-1-5)
35 (-1-5)
35 {-1,-5)

42-2,-1
A2 (2T
42 (-2-73

44 (-3,-8)

43 (-4.-8)

37 (-1-5)

44 (-3,-82)

Acdatica
Rir (05|

43 (-3,-8)
43 (-3.-8)
43 (-3,-8)

acistica
& faE]

a7 (-2-7)
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MIRASTAR® §*

La gama MIRASTAR® esta formada por vidrios de capa fabricados mediante pulverizacion
catddica con magnetrén, que ofrecen la estética de un espejo. Gracias a su composicion,
el vidrio MIRASTAR® puede soportar una gran variedad de transformaciones (como el
laminado, el canteado, la perforacion, el templado, etc.). Para conocer su garantia,

consulte a Cerviglas.

La gama MIRASTAR® esta compuesta por dos productos:

MIRASTAR®

Es ideal como espejo espia. Gracias a sus
efectos de disefio cambiante en funcién de
las condiciones de luz, puede ser
transparente o reflejar la luz como un
espejo. Garantiza la intimidad por un lado
manteniendo la visidn por el otro.

Posiciones del MIRASTAR®

En Vidrio Camara
- Dentro o fuera
- Integrada o no en la camara

En Vidrio Monolitico

- Cara orientada a exterior o interior

En Vidrio Laminar

- En contacto con el PVB o al exterior

Es una versidn casi opaca de MIRASTAR®.
Especificamente disefiado para aplicaciones de
espejos fijados a la pared, es lo suficientemente
opaco para ocultar las marcas de fijacion del
pegamento, evitando asi el uso de un tratamiento
opacificante.

En Vidrio Camara
- Dentro o fuera
- Integrada o no en la camara

En Vidrio Monolitico

- Cara orientada a exterior o interior

En Vidrio Laminar
- En contacto con el PVB o al exterior

La estética cambiara en funcién de la posicidon de la ca
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Normativa aplicable: Norma UNE-E ﬂ

QMétodo de inspeccidén

El espejo plateado debe ser observado en posicidon vertical, a simple vista y bajo
condiciones de luz difusa (luz natural de dia o luz simulada de dia, entre 300 lux y 600 lux
sobre el espejo plateado), a una distancia de 1 m. La direccidén de observacion es normal,
es decir, en angulo recto, en relacion al espejo plateado. No esta permitido el empleo de
fuentes luminosas adicionales, por ejemplo, la luz de un proyector.

@Niveles de aceptacion de defectos del vidrio

Dimensiones Defectos p ale
acabadas - -
de corte y/o Zona central Zona de borde a,b Fisuras Aranazos
talladas 202mm|>03mm |=0,2mm|>0,5mm

<0.3mm|<0,5mm | <05mm|<1,0mm |<°0mm
<0,3m? 2 1 2 0 1 0
031a1,0m? 2 1 2 0 1 0
1,01al,5m? 3 2 3 1 1 0
> 1,51 m? 4 2 4 2 2 0

a La dimension de la zona de borde se fija en un 15% de la longitud y de la anchura de
los bordes.

b Los defectos superiores a 0,5 mm (en la zona central) y a 1,0 mm (en la zona de borde)
no se admiten.

c Los defectos inferiores a 0,2 mm se admiten, a condicién de que no formen un racimo.

@Factores que afectan a la distorsion de la imagen

Para obtener una imagen sin distorsidn, es conveniente colocar el espejo de manera
rigurosamente plana, sin tensiones, y segun los siguientes principios:

Cuando se fijan varios
espejos de forma

Cuando un espejo se fija
con cintas adhesivas, hay
que tener cuidado para que
recomienda la presion
distorsiéon. Si es posible, el
material de soporte debe
ser adherido al espejo (no a
la inversa) y posteriormente
se fija mecanicamente.

Cuando un
espejo se pega
al soporte, se

Los espejos deben ser
colocados de manera
que Ssu propio peso no yuxtapuesta para cubrir
produzca o genere paneles de muros, podran
evitarse discontinuidades
de imagen a nivel de las
juntas utilizando las

tolerancias de ajuste del

no cause

abombamientos que que éste sea
provogquen distorsiones plano para
de imagen. Y debe prevenir y

evitar cualquier

distorsién.

fijarse de forma segura

y sin tensiones. sistema de colocacién.
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Tolerancias en Unidades de Vidrio Aislante. UNE-EN 1279-1:2019

Sellado Interno Sellado exterior

No se admitird interrupcién, Se medira desde el canto del vidrio hasta
discontinuidad en las esquinas el borde interior del separador.
ni contaminacion del corddn El espesor del sellante sera igual a la
del primer sellante, en toda la medida total menos el espesor del perfil.
periferia del perfil separador. Para acristalamientos especiales, se

realizaran  estudios especificos de
profundidad.

Tolerancias dimensionales y decalado

Dadas las dimensiones nominales para anchura B y altura H, la unidad de vidrio
aislante no serd mas larga que el rectangulo prescrito resultante de las
dimensiones nominales incrementadas o disminuidas por la tolerancia permitida
\tl

H+t

UVA doble/triple Toleranciasde By H Desalineacidon
Todas las hojas<=6 mmy (By H) <2 000 mm +2mm =2mm
6 mm < espesor de la hoja< 12 mm 43
+ mm

02000 mm < (B o H) <3500 mm =3mm
3500 mm < (Bo H) <5000 mm

. +4 mm <4 mm
y espesor de la hoja <12 mm
1 hoja>12mmo (Bo H)>5 000 mm +5mm <5mm

Los espesores son espesores nominales
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Tolerancias de espesor

Acristalamiento Tolerancia de espesor UVA*

Todas las hojas son de vidrio plano recocido +1,0mm

Doble . 0 recocd
. . Al menos una de las hojas es de vidrio laminado,
acristalamiento +1,5mm

impreso o no recocido

Todas las hojas son de vidrio plano recocido +1,4mm

Doble
Al menos una de las hojas es de vidrio laminado,

acristalamiento | . . +28mm/-1,4mm
impreso o no recocido

Si uno de los componentes del vidrio tiene un espesor nominal superior a 12 mm
en el caso de vidrio recocido o templado, o 20 mm en el caso de vidrio laminado,
deberia consultarse al fabricante de la unidad de vidrio aislante.

Condiciones de observacion para la revision de incidencias

o Las hojas deben examinarse para la transmisién y no para la reflexidn.

e Las discrepancias no deben marcarse sobre la hoja.

Las unidades de vidrio aislante deben observarse a una distancia superior a
3m desde el interior hacia el exterior y con un angulo de vision lo mas
perpendicular a la superficie del vidrio como sea posible hasta un minuto por
m?2. La verificacion se lleva a cabo en condiciones de luz natural difusa (por
ejemplo, un dia cubierto) sin luz directa del sol ni de luz artificial.

o Las unidades de vidrio aislante evaluadas desde el exterior deben
examinarse ya instaladas, considerando la distancia habitual de observacién
con un minimo de 3m. El angulo de visidn debe ser tan perpendicular a la
superficie del vidrio como sea posible.

En la siguiente figura se definen las zonas de observacion:

Leyenda: ﬁﬂ_@
El

R Zona de 15 mm normalmente ocupada
por el marco, o por el sellado de borde de R
un borde sin perfil.

50

E Zona en el borde de la superficie visible,
con una anchura de 50 mm.

M Zona principal
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A continuacidn, todas las tablas se referirdn a dobles acristalamientos, normativa
aplicable a los dobles acristalamientos de Climalit®.

Defectos en el vidrio — Calidad optica y visual

Defectos puntuales:
Un defecto puntual es un nucleo que con frecuencia va acompanado de un halo de vidrio

deformado (burbujas, piedras, inclusiones, puntos de suciedad). Estos defectos se
clasifican en la siguiente tabla segln las dimensiones.

Zona

Tamano del defecto
(excluyendo el halo)

Dimensién de la hoja de vidrio S (m?2)
S<1 | 1<S<2| 2<S<3 | 3<S

Sin limite

R Todos los tamafos

@ <1 Se acepta si se producen menos de 3 en cada zona de @ < 20 cm
E 1<@<3 4 | 1 por metro de perimetro

>3 No se permiten

<1 Se acepta si se producen menos de 3 en cada zona de @ <20 cm
M 1<@=<2 S<1 1<S< 2 2<S=<3 3<S

a>2 No se permiten

Residuos, Manchas y puntos residuales:

Se trata de defectos visuales producidos por elementos externos que generan zonas

con manchas y puntos.

Dimensiones y tipo Superficie de la hoja de vidrio S (m?2)

(@ en mm) S<1 | 1<S
R Todos los tamafos Sin limite
Puntos @ < 1 Sin limite
E Puntos Imm < @ < 3 | 1 por metro de perimetro
Mancha @ < 17 1
Puntos @ >3y mancha @ > 17 Méximo 1
Puntos @ < 1 Méximo 3 en cada zona de @ <20 cm
M Puntos 1 <@ <3 Méximo 2 en cada zona de @ < 20 cm
Puntos @ > 3 y manchas @ > 17 No se aceptan
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Defectos en el vidrio — Defectos lineales/extendidos

Defectos lineales/extendidos:
Los arafazos finos se permiten siempre que No se agrupen en racimos.

Longitud
Individual (mm)

R e

Zona Total de longitudes individuales (mm)

Aclaraciones

Para piezas de Climalit® con mas de dos vidrios, las tablas anteriores se incrementan en
un 25% por cada vidrio adicional, redondeando el nimero de defectos admisibles
siempre al alza.

Para piezas con un vidrio templado, siempre se han de cumplir los requisitos
respectivos de la norma correspondiente. Ademas, en un Climalit®, la combadura
general relativa a la longitud total del borde del vidrio no debe superar los 3 mm
por cada 1000 mm de longitud del borde.

e Defectos del borde. Se aceptan dafnos externos superficiales al borde o roturas
concoidales que no afecten a la resistencia del vidrio y que no sobresalen mas alla
del sellado del borde. También se aceptan las roturas concoidales sin fragmentos
sueltos que se rellenan con sellante.
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Tolerancia en la rectitud del espaciador

Para el doble acristalamiento, la tolerancia en la rectitud del espaciador es de 4mm para
una longitud de hasta 3,5 m y 6 mm para otras longitudes. La desviacidn permitida del
(de los) espaciador(es) en relacidn al borde recto paralelo del vidrio o a otros
espaciadores (por ejemplo en un triple acristalamiento) es de 3 mm para una longitud de
hasta 2,5 m. Para mayores longitudes de borde, la desviacién permitida es de 6 mm.

Leyenda:

1. Espaciador

2. Forma tedrica del espaciador
3. Posicién tedrica del espaciador
4

Desviacion

Otros aspectos visuales de los Climalit® que no son defectos

Color inherente:

Es posible la variacién en la impresién del color debido al contenido de éxido de hierro
en el vidrio, al proceso de deposicidn de capas, a las propias capas, a variaciones en el
espesor del vidrio y al ensamblaje de la unidad y no puede evitarse.

Diferencia en el color del Climalit:

Las fachadas que incorporan UVAs con vidrio de capas pueden presentar diferencia de
tonalidad para un mismo color, un efecto que puede verse realzado cuando se mira
desde un angulo determinado. Las posibles causas de las diferencias de color incluyen
ligeras variaciones en el color del sustrato sobre el que se deposita la capa y ligeras
variaciones en el espesor mismo de la capa.
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Efecto de interferencia:

En las unidades de vidrio aislante constituidas por vidrio plano, los efectos de
interferencia pueden causar la aparicidn de colores espectrales. La interferencia éptica
se debe a la superposicion de dos o mas longitudes de onda en un mismo punto.

Los efectos se muestran como variacion en la intensidad de las zonas coloreadas, que
cambia cuando se aplica una presidn al vidrio. Este efecto fisico se ve reforzado por el
paralelismo de las superficies del vidrio. Los efectos de interferencia se producen de

forma aleatoria y no se pueden evitar.

Efecto producido por las condiciones barométicas:

Una unidad de vidrio aislante incluye un volumen de aire o de otro gas, sellado
herméticamente mediante un sellado de borde. El estado del gas viene determinado
esencialmente por la altitud, la presién atmosférica y la temperatura del aire, en el
momento y lugar de su fabricacidn. Si la unidad de vidrio aislante se instala a otra
altitud, o cuando se producen cambios en la temperatura o la presiéon atmosférica
(mayor o menor presidn), las hojas de vidrio se deformaran hacia el interior o hacia el
exterior, provocando una distorsidon éptica.

Reflexiones multiples:
Las reflexiones multiples pueden producirse al variar la intensidad en la superficie de
las unidades de vidrio. Estas reflexiones pueden apreciarse especialmente bien si el
fondo que contrasta con el acristalamiento es oscuro. Este efecto es una propiedad
fisica de las unidades de vidrio aislante.

Anisotropia (irisacién):

Las unidades de vidrio aislante que contienen un elemento de vidrio tratado
térmicamente pueden presentar un fendmeno visual conocido como anisotropia,
véanse las Normas EN 12150-1, EN 1863-1.

Condensacion en la superficie exterior del Climalit:
La condensacién se puede producir en las superficies exteriores del vidrio cuando la
superficie de este esta a menor temperatura que el aire adyacente.

La extension de la condensacion sobre las superficies externas de la hoja de vidrio se
determina mediante el valor U, la humedad delo aire, la velocidad del aire y las
temperaturas interior y exterior.

Si la humedad relativa ambiente es elevada, y si la temperatura superficial de la hoja
es inferior a la temperatura ambiente, se produce la condensacion en la superficie del
vidrio.
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La presencia de los tres identificadores (vease pag. 12) simultaneamente indica que
nos encontramos ante un auténtico doble acristalamiento CLIMALIT® fabricado por
una empresa bajo la licencia y control de Saint-Gobain Glass y que cumple con
todos los requisitos y controles que ésta establece.

Garantia  /Exclimalit

SAINT-GOBAIN

Sin perjuicio de lo establecido legalmente, CLIMALIT® estd garantizado por el
fabricante de doble acristalamiento, en las condiciones que se indican a continuacidn,
por un periodo de 10 afos a partir de la fecha de fabricacion, contra todo defecto de
fabricacion que pueda producir disminucion de visibilidad a causa de la formacién de
condensaciones o depdsito de polvo sobre las caras internas de la camara.

Todo lo anterior se entiende siempre que se hayan respetado las especificaciones vy
las normas de puesta en obra establecidas en el Manual del Vidrio de Saint Gobain
Glass o las contempladas en la normativa oficial y las condiciones de utilizacidn vy
mantenimiento hayan sido las normales.

Extension de la garantia

Una vez comprobada la procedencia de la reclamacion por defecto de fabricacion, el
cliente recogera la o las unidades de CLIMALIT® que procedan, en las instalaciones
que a estos efectos le indique el fabricante. El periodo de garantia de estas unidades
repuestas se limitara al de garantia inicial de los vidrios.

La garantia sélo incluye la fabricacion de las unidades de vidrio defectuosas. No se
incluye la retirada de las unidades defectuosas ni la instalacion de los nuevos
volumenes.

r
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SAINT-GOBAIN

Almacenamiento, Manipulacion y Transporte

Los dobles acristalamientos CLIMALIT® no deben manipularse en el transcurso de
las 24 horas siguientes a su fabricacion. El almacenaje y transporte de CLIMALIT®
debe realizarse sobre caballetes con los planos de apoyo formando 90°, para evitar
el deslizamiento de los vidrios y el riesgo de cizalladura de los cordones de sellado.

Los volumenes deberan formar pilas de dimensiones homogéneas, siempre que sea
posible, que no excedan de 40cm de espesor. En el caso de dimensiones
heterogéneas, los volumenes mayores se colocaran en la formacién de la pila.

Todos los volumenes deberan ajustarse a la pendiente del anterior y deberd
separarse entre si con espaciadores de goma blanda, corcho o producto similar.

En obra

CLIMALIT® se almacenara protegido de la humedad, del sol y del polvo, colocados
sobre una superficie plana y resistente, fuera de las zonas de paso. En el caso de
almacenamiento al exterior, es imprescindible cubrirlos mediante toldos
ventilados, evitando que se mojen.

El almacenaje al sol es particularmente peligroso, ya que el riesgo de roturas por
absorcién de calor es muy elevado y las barreras de sellado pueden deteriorarse. Las
pilas no tendran un espesor mayor de 25cm y con un 6% de pendiente respecto de la
vertical; iran apoyados sobre travesanos de madera o de un material blando.

@ @ O

Evitar exposicién Siempre bajo Almacenado Planos de apoyo
solar cubierto en caballetes a 90°

La garantia cubrira los defectos de fabricacion y los danos derivados de los mismos
como humedad, siempre y cuando se cumplan las especificaciones y normas de
puesta en obra, almacenaje y manipulacion. Lee toda la garantia Climalit aqui:
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Mantenimiento

CLIMALIT® no necesita precauciones especiales respecto a un vidrio simple. En todo
caso, se deben evitar los productos abrasivos o que dejen residuos grasos.

Gama y Posibilidades de Fabricacion de CLIMALIT®

Las posibilidades de fabricacion de CLIMALIT® son multiples, ya que ademas de las
distintas opciones a la hora de combinar espesores y tipos diferentes de vidrio
(monolitico o laminar, impresos, de control solar, templados, etc.) hay que anadir la
posibilidad de variar el espesor de la camara de aire dependiendo del ancho del perfil
intercalario escogido.

Sin embargo habra siempre que tener en cuenta las dimensiones maximas de
fabricacion que se recogen en los siguientes cuadros dependiendo del espesor y tipo
de vidrio elegido. Siempre sera responsabilidad del prescriptor, o en su caso, del
instalador asegurarse de que, en cada caso, las dimensiones maximas sean
compatibles con las normas CTE (viento, nieve, exposicion, soleamiento, exigencias
de seguridad, etc).

Configuracion CLIMALITe recomendada

fﬁs 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
No requiere canto
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Lascomposiciones con vidrio monolitico se pueden sustituir por el grosor inferior si se templa.
Ejemplo:8/12/6 =>6T/12/5T
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Todos los vidrios que incorporen una muesca, escuadra, taquilla, vaciado o manufactura
similar deberan templarse y se debera comunicar al cliente. Si el cliente no admite esta
recomendacion, se le indicard que nuestra empresa elude toda responsabilidad en caso
de rotura incluso si ésta se produjese durante el transporte del material.

Tipos de Manufacturas

GCeo6oO000M0®G

Canto Canto Taladro Escuadra Vaciado Taquilla Muesca Esquinas
Pulido Pulido pieza redondas
Industrial Brillo metdlica

Vidrios con canto pulido

Los vidrios que se indican a continuacidn deberan fabricarse siempre con los cantos
pulidos:

- Vidrios laminares para barandillas.

- Vidrios lacados o serigrafiados.

- Vidrios laminados en Cerviglas con EVA o con insercidn.

- Vidrios Parsol®.

- Vidrios laminares y monoliticos de control solar, Cool-lite®, Sunergy®, Sunguard®
incluidos los de estas gamas que se empleen para fabricacidn de Climalit®

- Vidrios monoliticos, laminares y Climalit® de gran volumen

- A modo de regla se considerara vidrio de gran volumen cuando uno de sus lados tenga
la dimension mayor o igual de 2500mm o gque su perimetro sea mayor o igual de
7000mm (aproximadamente 3m?2)

- Para dimensiones préximas a éstas consultar.

- Cerviglas nunca fabricara sin canto volumenes que tengan una dimensién mayor o igual
de 3500mm o que su area sea mayor o igual de 4m?2.

-

> 4 ‘i;"!




8 Vidrio Templado SECURIT®

Securit® es la marca del vidrio templado de Saint Gobain Glass. El vidrio Securit® es un vidrio
que se somete a un tratamiento térmico que aumenta su resistencia mecanica (flexion,
chogue..) y térmica (diferencia de temperatura) sin alterar las propiedades dpticas del vidrio

38

base.

Proceso de fabricacion de vidrio templado

Manvufacturas

Las manufacturas necesarias
para la fabricacién, montaje o
instalacion de un vidrio.
Securit® (taladros, muescas,
canto pulido, etc.) se deben
realizar siempre antes del
templado ya que este proceso
no permite que el vidrio sea
cortado o manufacturado
posteriormente.

Para fabricar un vidrio
templado Securit® se precisa
un horno especial que
basicamente esta formado por
dos zonas diferenciadas; en la
primera zona el vidrio se
calienta gradualmente hasta
una temperatura de
reblandecimiento (entre 600 vy
6500C).

Posteriormente al horno de
templado, el vidrio pasa a una
zona donde es enfriado muy
répidamente por medio de
sopladores de aire frio.

Este cambio de temperatura
rapido es el que le confiere las
caracteristicas de lo que
llamamos "Vidrio templado".

Propiedades del vidrio templado

Resistencia al choque

La resistencia al choque de un
vidrio templado es unas 6.6
veces superior a la de un vidrio
sin templar; a modo de ejemplo
un vidrio templado de 8mm
resiste el impacto de una bola de
acero de 500gr que cae desde
una altura de 2m mientras que
un vidrio sin templar la altura se
reduce a 0.3m.

Resistencia mecanica

La resistencia mecanica pasa de
los 40 MPa de un vidrio float
normal a los 120-200MPa de un
vidrio templado.

Cuando un vidrio templado se
rompe lo hace en pequefos
trozos de menos de 1 cm?2,
reduciéndose de este modo el
riesgo de heridas profundas.

e = -
I'_ -
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Resistencia Choque Térmico

La resistencia al choque térmico,
(diferencia de temperatura entre
una cara y otra del vidrio que
produce la rotura de éste), pasa
de los 60 °C en un vidrio normal a
los 240 °C en un vidrio templado,
por lo que el vidrio templado es
el recomendado para puertas de
hornos de cocina y ldmparas a la
intemperie.
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Tratamientorde Heat SOAK Test (HST)

El vidrio templado esta expuesto al riesgo de rotura espontanea -el vidrio una vez instalado
se rompe sin motivo aparente-. Esta rotura es debida a determinadas inclusiones en la masa
del vidrio base que no afectan a un vidrio normal pero si a un vidrio templado por el
tratamiento térmico que se le ha aplicado.

Este riesgo de rotura espontanea puede reducirse significativamente aplicando al vidrio
templado un test de calidad mediante un segundo tratamiento térmico denominado Heat
SOAK Test (HST).

Una vez el vidrio se ha templado se deja en reposo un tiempo dependiendo de su espesor
(desde 3 a 10mm unas 8 horas y de 10 a 19mm unas 14 horas) y posteriormente se coloca en
un horno especial donde el vidrio se somete a un ciclo de temperatura muy preciso, que dura
unas 9 horas en las que se calienta progresivamente hasta los 350 °C y se enfria lentamente
hasta la temperatura ambiente.

En este test el vidrio que tuviese inclusiones se romperia, eliminandose de este modo los
vidrios que fuesen susceptibles de sufrir rotura espontédnea una vez ya instalados.

Vidrio Termoendurecido

El vidrio termoendurecido es un vidrio que ha sido sometido a un ciclo de calentamiento vy
enfriamiento y generalmente es dos veces mas fuerte que el vidrio recocido del mismo grosor
y configuracion.

El vidrio termoendurecido tiene una mayor resistencia a las cargas térmicas que el
vidrio recocido y, cuando se rompe, los fragmentos son mas grandes que los de
vidrio totalmente templado.

El vidrio termoendurecido no es un producto de vidrio de seguridad tal como lo
definen las diversas organizaciones de cddigos. Estd disefado para el

acristalamiento general, donde se desea una resistencia adicional.

El vidrio termoendurecido no puede cortarse ni taladrarse después del refuerzo con
calor y cualquier alteracién, como amolado de bordes, arenado o grabado con acido,
puede causar la rotura de la pieza.
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Normativa aplicable

Vidrio templado EN 12150 | Templado HST EN 14179 | Termoendurecido EN 1863

Tolerancias

Tolerancias en anchura, B y longitud, H

Dimension nominal de lado
(BoH) Espesor nominal del vidrio d<8 Espesor nominal del vidrio d >8
<2000 +2 +3,0

2000 <B 6 H <3000 +3,0 +4,0
> 3000 +4,0 +5,0

Desviacion limite v para la diferencia entre diagonales

Dimensién nominal, Espesor nominal del vidrio Espesor nominal del vidrio
BoH d<8 d>8
<2000 <4 <6
2000 < B 6 H <3000 <6 <8
> 3000 <8 <10
Combaduras
Leyenda: Medicién de la distorsién por onda u onda de rodillo.
1. Regla 1\ )
2. Diferencia maxima de la onda [~ \\1
3. Vidrio templado térmicamente W\Q
2150
3
Leyenda:
1. Regla

2. Elevacion del borde

3. Vidrio templado térmicamente

4. Apoyo plano

5. Voladizo entre 50 y 100 mm
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Planimetria

Valores mdximos permitidos para la combadura total y la distorsion por onda de rodillo en el vidrio
templado horizontalmente:

Leyenda:

Representacion de la

1. Deformacidén para calcular la combadura total
combadura total 1

2. B, o H, o longitud de la diagonal

3. Vidrio templado térmicamente

Valor maximo permitido para la distorsion

Tipo de vidrio
Combadura total Onda de rodillo
mm/m d 12
Vidrio plano sin capas segun las Normas 30 03
EN 572-1 y EN 572-2 ’ ’
Otros?® 4,0 0,5
a: Para el vidrio pintado pero no en la totalidad de su superficie, deberia consultarse al fabricante.

Valores maximos permitidos para la elevacién

del borde en el tfratamiento horizontal

Tipo de vidrio
Espesor del vidrio Valores maximos permitidos
mm mm
3 0,5
Vidrio plano sin capas segun las Normas
EN 5721 y EN 572-2 C/CID Ly
6a19 0,3

Tolerancias orificios

Didmetro nominal del orificio Tolerancias La distancia minima de una manufactura

@ (medido en mm)

(como un taladro) al borde del vidrio es el
4<@<20 +1,0 mm doble del espesor del vidrio.

20 <@ <100 £2,0mm La distancia entre los bordes (b), no deberia
100< @ Consultar al fabricante ser inferior a 2 d.

Para las tolerancias de
tamanos y didmetros de

muescas \% orificios,
consultar norma UNE-EN
12150-1 o con nuestro ~

departamento técnico.

az2d




o Vidrios Resistentes al Fuego

Vidrios Pyrobel

La clasificacion de los elementos de construccidn se hace en funcidn del tiempo de
exposicidon de prueba asi como del comportamiento del vidrio: Elementos estables al fuego
(R), para-llamas (EW), cortafuego (El).

Para definir la resistencia al fuego existen unos criterios o normas de cumplimiento
obligatorios, fundamentados en la experiencia. Estos criterios comprenden:

@ D

Resistencia Aislamiento Estanqueidad Ausencia emision
mecdnica térmico a las llamas gases inflamables
Para-llamas Cortafuegos
Se dice que un vidrio es Resistencia mecanica, Resistencia mecénica, estanqueidad
estable al fuego (R) estanqueidad a las a las llamas, ausencia de emision de
cuando satisface llamas, y ausencia de gases inflamables y aislamiento
Unicamente el criterio emision de gases térmico garantizando temperaturas
1°. inflamables, durante un no mayores a 140°C en la cara no
tiempo indicado. expuesta a la llama. El tiempo de

resistencia esta indicado.
— — , — N
h =51 o =1 &6 =1 i

Los vidrios monoliticos sin, en principio, parallamas (EW), resisten a las temperaturas
cercanas a los 1000 °C, no emiten inflamables, que propagan el siniestro.

Para obtener una calidad Cortafuego (El), hay que buscar vidrios laminados, cuyo
intercalario estd compuesto de una composicion especial como un gel intumescente o
silicatos. Este gel o silicatos, en contacto con el calor, se ponen opacos, y se transforman
en espuma en cuanto se rompe el vidrio, llegando a ser una barrera densa, sélida y
resistente, que funde con el vidrio mientras esta rompiendo para formar una verdadera
barrera contra el fuego.

En Cerviglas se manufacturan este tipo de vidrios bajo la marca Pyrobel, y es necesario
rellenar el siguiente formulario:
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‘I Vidrio laminado

Vidrio laminado de altas prestaciones

El vidrio laminado consiste en la unidon o conjunto de, al menos, dos ldminas de vidrio de
cualquier grosor, mediante peliculas de materiales plastico intercaladas. Estas ldminas
plasticas pueden ser butirales de polivinilo (PVB) o de etil-vinil-acetato, conocido como
ldmina EVA. Estas ldminas pueden ser transparentes, translicidas o de colores.

La propiedad més destacable de los vidrios laminados es que, en caso de rotura, la pelicula de
material plastico evita que se desprendan fragmentos de vidrio, mejorando su comportamiento
mecanico en caso de impacto y evitando el peligro que conlleva la proyeccién de las astillas de
vidrio. Esto hace que el vidrio laminado se califique de "Producto de Seguridad".

Segun la ldmina plastica, se obtiene unas prestaciones u otras. las ldminas son:

PVB

El Polivinil Butiral (PVB) es
un polimero intercalar que,
mediante el proceso de la
laminacion de vidrio,
transforma a los vidrios en
vidrios de seguridad, y los
mantiene unidos a la
ldmina en caso de rotura.

Frente a otras Llaminas
como el EVA, el PVB tiene
propiedades de aislamiento
acustico superiores, y se ha
utilizado tradicionalmente

en los productos que
necesitaban un extra de
seguridad frente a roturas.

kuraray

Trosifol® SentryGlas®
El intercalario SentryGlas®
es cinco veces mas fuerte y
hasta cien veces mas rigido
que los materiales
convencionales para
laminacion de vidrio. Con
este tipo de resistencia, el
vidrio puede ser un
elemento estructural mas
activo en la edificacion.

El intercalario ionoplastica
SentryGlas® mantiene su
transparencia y claridad,
hasta después de varios
anos.

EVA

EL EVA (Etileno Vinil
Acetato) es una lamina
plastica intercalar utilizada
para la Llaminacion de
vidrios.

EL EVA principalmente se
distingue por su claridad
visual en los acabados.
También resiste mejor los
rayos UV que el PVB.

Sin embargo, la principal
diferencia respecto al PVB

es el proceso (o[]
manufactura. En este caso,
mediante calor y vacio.
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Vidrio laminado con PVB

Los vidrios a laminar se cortan a la medida y sin necesidad de cantearlo. Se coloca el
primer vidrio en la linea de laminado, se lava, se escuadra y sobre él se colocan las laminas
de PVB necesarias. Entra el segundo vidrio en la linea, se lava, se escuadra y se coloca
sobre el primer vidrio y la/las laminas; se recorta el PVB sobrante y el conjunto pasa por
un horno y unos rodillos, lo que se denomina calandra, sale de la linea de laminado y se
coloca en unos carros para introducirlo en el autoclave.

O 6 66 O

Preparacion y Colocacién ldminas Preparacion y Calandra y
colocacion 1° vidrio PVB colocacion 2° vidrio auvtoclave

Dentro del autoclave es sometido a un ciclo de presidon y temperatura con el que finaliza el
proceso de laminado vy el vidrio queda listo para procesos posteriores.
Con este sistema se pueden laminar la mayoria de los vidrios (float, parsol, vidrios con
capa, templados, lacados, con serigrafia, etc.).

Con este sistema no se pueden laminar vidrios con inserciones ya que en la mayoria de los
casos estos materiales no soportan la temperatura a la que son sometidos los vidrios
durante este proceso que es de unos 180 °C.

Vidrio laminado con EVA

Los vidrios a laminar se cortan y se cantean (o al menos se le hacen aristas); se coloca el
primer vidrio y sobre él las laminas EVA necesarias y las inserciones (tela, madera, fibra,
etc.) sobre ellos se coloca el segundo vidrio, se recorta la ldmina sobrante y se encinta
perimetralmente todo el conjunto con una cinta especial.

El paquete formado por los vidrios y las laminas e inserciones se coloca en las bandejas
del horno de laminar entre dos mantas de silicona a las que se les hace el vacio; se
introducen dentro del horno donde se someten a un ciclo de tiempo y temperatura
determinados -de entre 80 y 130 oC- dependiendo del espesor de los vidrios y las laminas
empleadas.

Finalmente se retira la cinta perimetral y se limpian los restos de la lamina EVA.
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Normativa Aplicable
UNE-EN 12543 y UNE-EN 14449

Tolerancias

Espesor. La tolerancia del espesor del vidrio laminado no debe superar la suma de las
tolerancias de los componentes vitreos como se especifica en el punto 3.1 de este manual.
En el caso en que el espesor del intercalador sea <2mm se aplica una tolerancia de
+0,1mm, en caso de ser >2mm la tolerancia sera +0,2mm

Largo y ancho

Espesor nominal del vidrio laminado
Dimension Espesor nominal del >8
. . vidrio laminado o Al menos un Vidrio
nominal B 6 H <8mm Cada vidrio < 10. mm > 10\mm de espesor
de espesor nominal = nominal
+3,0 +3,5 +5,0
<2.000 -2,0 -2,0 -3,5
+4,5 +5,0 +6,0
<3.000 _2,5 -3,0 -4,0
+5,0 +6,0 +7,0
> 3.000 -3,0 -4,0 -5,0
Diagonales
Espesor nominal del vidrio laminado
Dimension Espesor nominal del >8
. . vidrio laminado o Al menos un vidrio
nominal B 6 H <8mm Cada vidrio < 10 mm > 10 mm de espesor
de espesor nominal = nominal
<2.000
<3.000 8 9 11
> 3.000 10 11 13

Desplazamiento

- Koray e Dimensidn nominal Desviacion limite

L o H (mm) d (mm)
<2 000 2,0
<3000 3,0

! - >3 000 4,0
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Requisitos de Calidad Optica y Visual

Método de ensayo: Se examina a una distancia de 2m el vidrio colocado para
observacién sobre una pantalla gris mate iluminada con luz natural o similar.

Area de borde: perimetro de la hoja de vidrio. Para hojas de vidrio de dimensiones
inferiores a 5 m2, la anchura del borde es de 15 mm. Para las hojas de vidrio de
dimensiones superiores a 5 m2, la anchura del borde es de 20 mm.

Area de visién: drea principal del vidrio, excluida el drea de borde.

1. Anchura del drea de borde

2. Area de borde
3. Area de visidn

Defectos puntuales en el area de visién: No deben tenerse en cuenta los defectos
menores a 0.5 mm. No deben admitirse los defectos mayores de 3 mm.

Numero de defectos permisibles:

Dimension del

defectos d 0,5<d<£1,0 1,0<d<3,0
(mm)

Dimension de Para todos los
la hoja de vidrio ~ A<1 1<A<2 2<A<8 A>8
Am? tamanos
2 hojas o 1 2 1/m?2 1,2/ m?
i Sin limitacion,
N° de defectos 3 hojas es decir, 2 3 1,5/m? | 1,8/m?
admisibles/m 2 4 hojas | Sin acumulacién de 3 4 2/m 2 24/m?2
; defectos
25 hojas 4 5 25/m? 3/m?2

NOTA: Se da una acumulacién de defectos si cuatro o mas defectos estan a una distancia
inferior a 200 mm los unos de los otros. Esta distancia se reduce a 180 mm para los
vidrios laminados compuestos de tres hojas de vidrio, a 150 mm para los vidrios
laminados o compuestos de cuatro hojas de vidrio y a 100 mm para los vidrios laminados
compuestos de cinco o mas hojas de vidrio.

NOTAZ2: El numero de defectos admisibles de la tabla 1 debe aumentarse en una unidad
por cada intercalador de espesor superior a 2 mm.




Defectos lineales en el area de vision:

<5 No admisible
5a8 1
>8 2
Se admiten los defectos lineales inferiores a 30 mm de longitud

Defectos en el drea de borde en el caso de bordes enmarcados:

Se permiten defectos que no sobrepasen los 5 mm de diametro o el 5% del area de
borde. No se permiten los orificios.

Defectos en el area de borde en el caso de bordes no enmarcados:

Los defectos tipo bultos y burbujas se admiten si no son obvios. Los defectos del
intercalador, extrusiones y retracciones son admisibles.

[r—
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El vidrio laminado, apuesta de futuro

Debido a la gran versatilidad del vidrio como material y al amplio abanico de posibilidades
que se pueden realizar con él, el vidrio laminado se ha convertido en un producto pionero
y vanguardista que es capaz de ofrecer grandes prestaciones para satisfacer las
necesidades requeridas por la sociedad actual, otorgando seguridad, aislamiento térmico
y acustico, ahorro energético, belleza estética.

La firma ha centrado sus inversiones en aumentar la capacidad productiva en el corte del
vidrio laminado para la arquitectura y confort para cumplir con los estandares del preciado
estado de bienestar.

& CERVIGLDS

Por todo lo explicado, Cerviglas puede garantizar que el vidrio es un material sostenible y
necesario, y debido al crecimiento potencial de su demanda durante los Ultimos tiempos,
pusimos el foco de nuestras inversiones en aumentar la capacidad productiva en el corte
del vidrio laminado.

Con el apoyo de Turomas, empresa espafola de referencia nacional e internacional,
apostamos por la renovacion de tres mesas de ultima tecnologia LAM506SXR, para cortes
verticales y de formas de grandes dimensiones, cuya calidad y eficiencia ha estado a la
altura de las elevadas expectativas.

Disponemos ademas de una linea automatica de laminacién de la marca Bovone y de un
autoclave de la marca italiana Italmatic.

En 2021 adquirimos un horno de laminacién LAM/PRO BDG-69x35 del fabricante nacional
referente Hornos Pujol S.A., que nos permite laminar piezas de 6000 x 3300 mm.

Con estas inversiones, Cerviglas muestra su apuesta por el formato jumbo de grandes
dimensiones y refuerza su capacidad productiva para ser mas réapido y eficiente ofreciendo
la maxima calidad a nuestros clientes en el mejor plazo de tiempo posible.




2 Vidrio antibalas Manual de vidno@

El vidrio antibalas es una solucidn avanzada diseflada para ofrecer proteccion frente a
impactos de proyectiles de armas de fuego. Este tipo de vidrio es esencial en aplicaciones de
seguridad donde se requiere resistencia a balas, manteniendo la integridad y la proteccién de
las personas y bienes detras del mismo.

Los vidrios blindados se diferencian por distintas clases segin la norma UNE-EN 1063,
dependiendo del nivel de proteccidn segun la velocidad de impacto, calibre de arma vy la
capacidad de resistir sin perforacion o con una minima dispersidn de esquirlas.

Resiste impactos de Disenado para detener Capaz de resistir balas Protege contra
balas de 9 mm con una balas de calibre .357 de .44 Magnum, con impactos de balas de
velocidad de Magnum a velocidades velocidades de impacto calibre 7,62x51 mm
aproximadamente 400 cercanas a los 430 m/s. alrededor de 440 m/s con una velocidad
m/s. aproximada de 820 m/s

Composicion del vidrio Antibalas

Este vidrio se fabrica mediante la combinacién de
multiples capas de vidrio y PVB (polivinil butiral) o
SentryGlass, formando un vidrio laminado. Este
proceso permite que el vidrio absorba y disperse la
energia del impacto de la bala, evitando la perforacion
y minimizando la proyeccién de esquirlas hacia el lado
protegido.

AENOR es la institucion que otorga la certificacidon de
vidrio antibalas a Cerviglas.

‘ Aplicaciones y Beneficios

El vidrio antibalas se utiliza ampliamente en bancos,
edificios gubernamentales, vehiculos de transporte de
valores, y cualquier instalacién donde la seguridad
frente a ataques armados sea una prioridad. Estos
vidrios también ofrecen otras ventajas como:

Transparencia Durabilidad Adaptabilidad Reduccion de ruido




3 Vidrios Antideslizantes

Los vidrios antideslizantes para pisar son una innovacion arquitecténica y de ingenieria que combina
la estética moderna del vidrio con la funcionalidad y seguridad necesarias para superficies
transitables. Estos vidrios se utilizan en una variedad de aplicaciones, como suelos, escaleras,
pasarelas y balcones, ofreciendo tanto una apariencia elegante como una superficie segura para
caminar.

Cerviglas utiliza los vidrios SEVASA para la realizacidon de antideslizantes, teniendo la posibilidad
de crear nuestros propios patrones de serigrafia antideslizante.

Y SEVASA

SATINGLASSWORLD

LuxRaff®

Es la cateogria de vidrios satinados ultra-resistentes a rayadas, manchas y antideslizantes
certificados. Destacan por su asombrosa facilidad de limpieza. Su aplicacion puede ser interior y
exterior: construccién, cerramientos, bafio, encimeras, suelos, etc. Poseen las certificaciones de:
resistencia a rayadas, manchas y antideslizamiento. Ademas se pueden templar y laminar.

LuxRaff® Regular LuxRaff® Solid LuxRaff® Stone

|

@ Dureza

Alta resistencia a rayas, @ Equilibrio entre suavidad M3s resistente a rayadas
manchas y antideslizante y alta resistencia. y manchas

Elegante satinado

© OO

Tacto muy sedoso. % Antideslizante % Brillante rugosidad

LuxRaff® Grip

LuxRaff® Grip Antiscratch es el vidrioo mas antideslizante de la linea pisable LuxRaff®
especifico para suelos y escaleras. Altas prestaciones de resistencia y durabilidad,
especialmente indicado para aplicaciones publicas de alto transito y requisitos de bajo
mantenimiento.

50




Manual del Vidrio @

CriSamaraesTep

Para todo tipo de suelos y rampas, sean de interior, de exterior o de alto transito. La mas amplia
gama del mercado, presentados en 3 Series que combinan todas las certificaciones:

Disefios transparentes, Disefios satinados, alta seguridad. Seguridad extra-antideslizante.

buena seguridad.

Aluminum-S Aluminum-X

&
4

Codex-S Codex-X

::!!17#&

Incus-S Incus-X

o
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Disefios transparentes, Disefios satinados, alta seguridad. Seguridad extra-antideslizante.

buena seguridad.

Lunaris-S Lunaris-X

Omicron-X
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Caracteristicas de los vidrios antideslizantes

Los vidrios antideslizantes se presentan como una innovadora solucién que combina funcionalidad y
estética, ofreciendo una serie de beneficios significativos en diversos entornos. Ademas, la mayoria de
ellos son utilizados para ser pisados, realizando una composicion lo suficientemente resistente para ello.
Este tipo de vidrio, tratado con tecnologias especiales para mejorar la adherencia, se destaca por los
siguientes aspectos:

4l N/

Versatilidad

Prevencion de
Accidentes

Reducen el riesgo de
resbalones y caidas, lo
que los hace perfectos
para entornos humedos

como piscinas.

La adaptabilidad de
estos vidrios permite su
instalacion en distintos

entornos, haciéndolos
seguros.

Estéticay
transparencia

Mantienen la
transparencia y el brillo
del vidrio, preservando

la luminosidad y la
apertura visual.

Innovacion

Los vidrios
antideslizantes permiten
innovar y descubrir otras

posibilidades
constructivas en vidrio

Un ejemplo vale mas que mil palabras

Riv Plaza Roof-Top

El Hotel Riu Plaza Madrid, ubicado en el
corazdn de la capital espanola, es un destino
de lujo que destaca por su compromiso con la
excelencia en diseno y comodidad.

En su rooftop, Cerviglas tuvo el honor de
contribuir con un balcén y una pasarela de
vidrio que combinan elegancia y funcionalidad
de manera extraordinaria.

La pasarela y el balcdn de vidrio en el rooftop
del Hotel Riu Plaza Madrid son un ejemplo de
vidrios pisables y antideslizantes que aportan
un valor diferencial y Unico a los espacios.

Descubre otros ejemplos en nuestra web.




4 Serigrafias y pinturas

Linea de serigrafia e impresion digital

Nueva linea de serigrafia e impresion digital de 3600 x 2200 con la que se puede hacer
cualquier disefio al vidrio. Asi como una linea automatica de pintura para exterior de 2200
x 6000 para lacar vidrio con cualquier ral. Con estos dos productos se estan haciendo
infinidad de obras tanto en fachadas exteriores como estancias interiores personalizadas
a gusto del cliente.

Se recomienda que todos los vidrios lacados con pintura organica o pintura vitrificable se
fabriquen siempre empleando vidrio extraclaro, ya que al hacerlo sobre vidrio float la
propia masa del vidrio modifica el color de la pintura al verla por la cara opuesta a la cara
sobre la que se ha aplicado la pintura.

Esto es de especial importancia cuando los vidrios tienen que reponerse por rotura, ya que
aungue se utilizase vidrio float del mismo fabricante no se puede garantizar que tenga la
misma tonalidad; este fendmeno queda reducido cuando se emplea vidrio extraclaro.

Dimensiones Maximas de Fabricacion

Linea pintura vitrificable 2200 x 6000 mm
Linea pintura organica 2400 x 3600 mm
Serigrafia pintura vitrificable con pantalla 2200 x 3600 mm
Serigrafia pintura organica con pantalla 2200 x 3600 mm
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‘ Vidrio con Pintura Orgdnica

Se emplea pintura organica que se aplica mediante pistola o con rodillos en la linea de
pintado y posteriormente se seca en la cabina de pintura a 45 °C.

Los vidrios con este tipo de pintura pueden estar expuestos al sol (los vidrios Lacobel®
son solo para uso en interiores). Esta pintura no se puede templar pero se pueden pintar
los vidrios después de templados.

| Vidrio con Pintura Cerdmica Vitrificable

Se emplea pintura especial cerdmica que requiere que el vidrio sobre el que se aplicado se
temple con lo que se consigue que la pintura se fusione con el vidrio, aportando una
excepcional resistencia y una mayor durabilidad al agrietado, desconchado de pintura o
corrosion.

Este tipo de pintura se puede aplicar mediante pistola en la cabina de pintado, con rodillos
o mediante serigrafia en la linea de pintado; una vez aplicada debe pasar por un horno de
secado (a unos 180 °C) y después por el horno de templado.

La aplicacion de esta pintura con rodillos se utiliza cuando toda la superficie del vidrio
tiene que quedar cubierta, en el caso de sobre el vidrio se tenga que aplicar un dibujo o
trama se emplea la serigrafia que es una técnica que consiste en transferir la pintura a
través de una malla tensada en un marco, el paso de la pintura se bloquea en las areas
donde no habra imagen mediante una emulsion o barniz, quedando libre la zona donde
pasara la pintura.

El sistema de impresion es repetitivo, esto es, que una vez que el primer modelo se ha
logrado, la impresion puede ser repetida.

TR 1|' - ’]Hﬁ: !!Frff!g“ﬂ‘!| LT

Il
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Vidrio con impresidn digital

En este proceso se emplea una impresora digital que empleando tintas especiales
imprime sobre el vidrio el disefio, fotografia o dibujo elegido.

El vidrio con la impresidon digital se tiene que laminar con otro vidrio, dejando la cara
impresa en el interior del laminado para que quede protegida.

Existen impresoras digitales que aplican tintas ceramicas que posteriormente hay que
templar con lo que se evita tener que laminar los vidrios.

Vidrio con impresion digital sobre vinilo

En este proceso la impresion digital se realiza sobre un vinilo y este vinilo se lamina entre
dos vidrios (ver proceso de laminado con EVA).

Mateado al Acido

Para obtener este acabado se coloca el vidrio a tratar en una balsa con un écido que ataca
la superficie del vidrio dandole un acabado mate, con este proceso se puede grabar sobre
el vidrio dibujos, tramas, etc.
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Qué son los vidrios inteligentes

Los vidrios On|Off o vidrios inteligentes son una innovadora tecnologia de vidrio que
permite cambiar su apariencia de mate a transparente y viceversa con solo pulsar un
botdn. Este vidrio electrocrémico esta disefiado para ofrecer privacidad bajo demanda vy
mejorar la funcionalidad de los espacios, todo gracias a la aplicacién de una corriente
eléctrica. Preguntanos para estudiar tu pedido y recomendarte la mejor solucion.

Cerviglas trabaja de la mano de marcas como el
grupo Dream Glass, consiguiendo resultados de
vidrios inteligentes para casi cualquier solucién de
vidrio necesaria.

Destacan dos tipos de vidrios inteligentes:

En su estado normal, es En el caso de requerir un
decir, sin corriente, vidrio que de base es opaco,
DreamGlass Transparente por ejemplo para ventanas
permite una vision clara a 0 mamparas, también
través de él. Al activar la existe la opcién  de
corriente  eléctrica, el DreamGlass mate. En este
vidrio  se  transforma caso, el producto es menos
rapidamente a un estado transparente al aplicarle
opaco, proporcionando electricidad, notandose
privacidad instantanea. mas en un angulo de 45°.

% D

Blindado Tratamiento antical Vidrio Camara

Estos vidrios se pueden templar Se puede aplicar sin problema Permiten ser integrados en los
para aumentar su resistencia en estos vidrios vidrios camara

N
+ W
Extraclaro Serigrafia Formas

Consigue mas claridad con los Consigue una serigrafia que se Se puede cortar en formas de
DreamGlass extraclaros vea o no segun el momento igual forma que los vidrios float




6 Perfil Poliamidas y su pegado

Perfiles de poliamidas

La poliamida, cominmente conocida como nylon, es un tipo de polimero sintético que se
utiliza en una variedad de aplicaciones industriales debido a sus excelentes propiedades
mecanicas y térmicas. Los perfiles de poliamida, en particular, son barras o tiras hechas de
este material y se utilizan frecuentemente como barreras térmicas en sistemas de
aluminio. Cerviglas posee la certificacién de Reynaers para el pegado de sus poliamidas.

;Para qué se utilizan los perfiles de poliamida?

En la industria del vidrio y la construccién, los perfiles de poliamida se utilizan
principalmente como barreras térmicas en ventanas y fachadas de aluminio. Sus

aplicaciones incluyen:
B i L
Fachadas y

Ventanas de aluminio
muros cortina

con ruptura de puente Puertas de aluminio

térmico

Ayudan a mejorar el Utilizados en sistemas
aislamiento térmico de de puertas para mejorar
las estructuras de las propiedades de
aluminio en grandes aislamiento térmico.

superficies acristaladas.

Se colocan entre los marcos

de aluminio para reducir la

transferencia de calor entre
el interior y el exterior

. Como se montan los perfiles pegados de poliamida?

0 Primero se debe seleccionar los perfiles U poliamida y Horquilla necesarios en
funcion del espesor del vidrio. Se puede seguir la siguiente tabla:
H widrio w

Vidrio | Perfil U [Horquilla|Sellado (H)
38 mm 54408 | 101111 2 mm
36 mm 54408 | 101111 3 mm
34 mm 54408 | 101112 4 mm
32 mm 54408 | 101112 5 mm

Es necesario comprobar la medida real del vidrio cortado respecto a la medida tedrica,
valorando las opciones de situar calzos de 1/2 mm entre vidrio y horquilla.




Manual del Vidrio @

Recomendaciones generales

Para la estética, Controlar las
se recomienda dimensiones
el uso de ancho x alto en
intercalarios varios puntos
negros de 6,5 de las
mm de altura. longitudes

VIDRIO

HORQUILLA
101111/101112

1
.z i
——- 1
P4 i

i

" U POLIAMIDA

Montaje del vidrio

Los vidrios

siempre

deberan tener

los cantos
pulidos

2,

e Cortar el perfil U de poliamida a la longitud requerida.

En
composiciones
de tres carriles,

las ud de vidrio
centrales seran
TEMPLADAS

Antes de colocar el perfil U
de poliamida comprobar:

- Dimensidn de Ancho X
Alto de al menos dos
puntos por cada longitud.

- Dimensién de vidrio
segun listas de corte

- Espesor del vidrio

- Comprobar posiciéon de uso de las U de poliamida antes de pegarlas al vidrio.
- Los vidrios han de limpiarse de los salientes o resaltes provocados por la segunda
capa de sellante, cortando los trozos necesarios de silicona sin perforar la segunda

capa de aislante.
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e Colocar 1 horquilla en cada extremo, a 7cm del borde del vidrio y tantas
intermediarias como sea necesario para que entre ellas no exista mas de 40 cm de

separacion.
Si la medida real del vidrio es 2 o0 3 mm superior a la tedrica se colocaran
directamente las horquillas en contacto con el vidrio. No emplear ningulin otro calzo.

Si la medida real del vidrio es 2 0 3 mm inferior a la tedrica se colocaran calzos de
2 mm entre el vidrio y las horquillas. En el resto de casos se colocaran calzos de 1
mm entre el vidrio y la horquilla.

AT S EE IS E '_—”-T—'] ] | S m—————
B E :
: ¢ g :
[} ._.} (=]
d 0 . 2=l
. HEgE
Sin calzo Calzo 2 mm, Calzo 1 mm.

6 Aplicar silicona SG500, DC991 o DC121 en las aristas interiores de los perfiles U
para garantizar su pegado al vidrio. Situar los perfiles U y ajustar asegurando su

planitud.

Esquema orientativo
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0 Asegurarse de que las cuatro piezas U estan centradas en el vidrio para que no
interfieran con las tapas. Tener en cuenta que la dimensién de la pieza U en el lado
del cierre (multipunto o seguridad), es diferente al de la U de cruce.

-y
i ‘ﬁl-

“

5303 7 54405 N

Comprobar con una galga —— l‘l

6 que el perfil U queda ﬁ_l Il f
convenientemente centrado, '

si es necesario utilizar h[

|

pequenos calzos insertados ,-“
. il

en el hueco entre la horquilla E‘
i

|

1

y el vidrio que consigan
simetria de uno y otro lado.

i | Aproaamiar |8 clita todo o
adhesiva u otro medio

| posible Bl extremo del videio
| ! pera evitEr deformidades
similar el conjunto para

|: | i pesfll L

I
E;j | Perfecto Sujetar con cinta @

i!a h { - 2 evitar movimientos

|;!|' I:J: imprevistos asegurando

. Tltl ‘ ‘{j' e que el tramo horizontal

<7 il o T e inferior quede

absolutamente plano.
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0 Dejar curar el pegado al menos 36h, o un tiempo superior si asi lo exige la
documentacion técnica de la silicona empleada, en las condiciones ambientales
requeridas por dicha documentacion.

Una vez seca la silicona, retirar los pequenos calzos (si se han empleado al siturar
el vidrio) y aplicar un corddn de sellado final de minima altura.

Una vez pegado el vidrio y curada la @
silicona que lo adhiere a los perfiles de

poliamida en U, se verificaran los exteriores
(ancho y alto) del conjunto al menos en dos
puntos de cada arista.

Il )
B H| ' i Longitud vertical: desviacion <1,5mm
|

. Longitud horizontal: desviacion segun la
s diferencia respecto a la medida nominal.

Montaje de hoja

m Una vez curado el proceso de pegado de las hojas, realizar los siguientes pasos
para completar la fabricacién de la hoja:

A Ensamblaje/pegado de las hojas a los vidrios

Una vez cortados los perfiles a la longitud requerida y realizando los mecanizados
se deben fijar a las hojas aplicando un corddn de silicona SG500 o similar al lateral
del perfil antes de cliparlo. Posteriormente clipar al perfil U ayuddndonos con un
mazo de plastico o similar (no danar el perfil).

Es IMPORTANTE observar el lado
correcto del vidrio en el cual hay que
clipar la hoja central o lateral, ya que
la poliamida U tiene diferente medida
segun el perfil a colocar. En caso de
equivocacion puede afectar al
siguiente proceso de colocacién de
tapas de remate.
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B Colocacién de tapas de remate segun la tipologia de modelo

Colocacion de tapas hojas lateral multipunto o seguridad en la parte inferior y
superior.

'l

Colocacion de tapas de hoja central en la parte inferior y superior. La tapa de cruce
superior postizo REF 101107 debe colocarse SIEMPRE DESPUES de instalar la
ventana.

if1108




7 Cortinas de Vidrio

Nuestras cortinas de cristal para terrazas se pueden
instalar en todo tipo de superficies y zonas: curvas, a
diferentes alturas, con aperturas a un lado o a ambos, etc.

Practicamente cualquier configuracién es realizable. El
peso del sistema de cortinas de cristal recae en el perfil
inferior, aumentando al maximo la seguridad vy
estanqueidad, y permitiendo a la vez que la instalacion
sea sencilla y apta en cualquier tipo de techo. Resistente
frente a fuertes lluvias y a la humedad de las zonas
costeras. El carril inferior incluye un canal de desagUe para
evacuar el agua acumulada por condensacidn.

El sistema de nuestras cortinas de cristal no tiene
rodamientos, funciona por deslizamiento, con lo que
apenas se produce desgaste en los componentes del
sistema y el mantenimiento es practicamente inexistente.

Sistemas de aluminio

e Guias de 40x40 mm compatibles con tamafios estandar.
e Aluminio estructural con espesores minimos de 3mm.

e Las puertas se pueden abrir hacia dentro o hacia fuera en ambos sentidos.

e Las puertas se pueden situar en un lado, en ambos lados, en las esquinas o en medio
(puerta movil).

e Apertura con o sin brazo.

e Sistema estandar con bloqueo de seguridad superior e inferior en la puerta.

e El sistema con brazo ofrece posicion de ventilacion fija.

Vidrio
¢ Vidrio templado o laminado Securit®.
e Espesores de 10 mm.

Tamanhos Maximos

e Puertas mdviles, anchura hasta 800mm. Puertas fijas hasta 900mm.

e Altura maxima 3000mm.

e Ancho total del sistema ilimitado, para instalaciones muy largas existe el sistema de
parking para apilar los paneles en un solo lugar.
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Terminaciones

e Lacados en todos los colores RAL.
e Lacados en madera (bajo pedido).
e Anodizados (bajo pedido).
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Soluciones en Vidrio a nivel global

Participamos en el disefo de algunos de los proyectos de arquitectura mas iconicos del
mundo, ofreciendo una amplia gama de soluciones en vidrio para fachadas. Nuestros
partners, arquitectos con visién innovadora o empresas que ejecutan envolventes con las
ultimas tecnologias para conseguir sorprendentes disefios constructivos, han contribuido
a posicionarnos como un proveedor clave de soluciones de vidrio para el Sector de la
Construccion a nivel global.

Respondemos a sus necesidades con vidrios de aislamiento térmico y control solar de
Saint Gobain, de grandes dimensiones, con estética, disefio, con transparencia total y con
soluciones en vidrio curvado.

Somos especialistas en ofrecer soluciones por todo el mundo de vidrio idéneas para
hospitales, colegios, oficinas, viviendas y otras construcciones donde se necesita luz
natural y reducir la entrada de energia solar.




8 Vidrios Curvados

El vidrio curvado cubre las necesidades actuales de arquitectos y disefiadores para
conseguir mejorar la estética y funcionalidad de sus proyectos.

El vidrio curvado se obtiene mediante el calentamiento progresivo del vidrio plano hasta
llegar a su punto de plasticidad.

El vidrio se coloca sobre un molde con la geometria adecuada para obtener la curvatura
requerida, una vez alcanzada la temperatura de plasticidad del vidrio, éste cae por
gravedad sobre el molde adaptandose a su forma.

El proceso de curvado termina con el enfriado del vidrio de forma lenta -denominado
recocido- a fin de evitar tensiones internas. Los moldes habituales para la fabricacidon de
vidrios curvados tienen forma cdncava (en U) aunque en algunos casos especificos es
necesario utilizar moldes con forma convexa (en U invertida).

Convexa Concava

‘ Terminologia

Para determinar las caracteristicas geométricas del vidrio curvado hacen falta los
siguientes datos basicos.

A - Altura: Distancia entre los dos extremos del canto recto.

C - Cuerda: Segmento de recta que une los extremos del arco (distancia entre los dos
cantos rectos).

D - Desarrollo: Longitud que comprende los segmentos curvos y los, eventualmente,
rectos.

F - Flecha: Parte del didametro perpendicular a una cuerda, comprendida entre ésta y la
circunferencia.

E - Espesor: Distancia entre ambas caras del vidrio.

R - Radio: Recta que une el centro de un circulo con cualquiera de los puntos de la
circunferencia.

o - Angulo: Mayor o menor abertura que forman entre si dos lineas o planos que se
cortan (se mide en grados).
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C = 2 VF(2R-F) R = (C? + 4F?) / 8F F = R-1/2V4R2-C? . i L

D =0,01745Ra a=57,296 D/R ¥

Para una correcta fabricacidn del vidrio curvado ademas de los datos anteriores es necesario
contar con una plantilla de la curva a tamafo real y/o un plano perfectamente acotado.

La referida plantilla puede elaborarse con distintos tipos de materiales, los mas usuales son
la madera, el tablex y los perfiles metdlicos; no son admisibles las realizadas en papel o
cartdn, o las transmitidas por fax, por sus posibles deformaciones.

La plantilla debe estar bien ajustada y tener un perfil uniforme sin ondulaciones. Es preciso
que ésta sea lo suficientemente rigida y abarque todo el desarrollo de la pieza, incluyendo
las partes planas si las hubiese.

Antes de validar la plantilla, debe
verificarse que el perfil de los cantos
curvos de la pieza sea idéntico en ambos
extremos. Es conveniente verificar la
plantilla “in situ” para corregir posibles
desajustes. También es aconsejable
facilitar una muestra de la estructura o
perfil donde ird instalado el vidrio,
especialmente en aplicaciones
industriales y/o en serie.

El vidrio curvo se rige por la ISO 11485-1 Glass in building - curved glass, aunque debe
asegurar en todos los casos la funcionalidad para lo que ha sido fabricado como el aislamiento
térmico, la proteccidn solar, la atenuacion acustica y todos los requerimiento de seguridad y
de resistencia requeridos por el proceso productivo y por los productos empleados.
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Tipos de vidrio y sus estdndares

Podemos distinguir los distintos tipos de vidrio curvado dependiendo del proceso
productivo:

Vidrio Curvado Recocido

El vidrio recocido curvado se rige por los mismos estandares de la norma EN575-2: Vidrio
para la construccién. Productos bésicos del vidrio. Vidrio de silicato sodocalcico. Vidrio
plano. Ademas el vidrio curvado tiene norma particular, la norma ISO 11485.

Esta norma rige las especificaciones dimensionales y requisitos de calidad admisibles para
el vidrio plano y son de aplicacién para el vidrio curvo en todo aquello que no esté
especificado en la presente instruccion.

Vidrio Curvado Templado

Aunque el vidrio curvado templado térmicamente no se rige por la Norma En12150: Vidrio
para la Edificacidn. Vidrio de silicato sodocalcico templado térmicamente, la informacién
dada en esta norma sobre espesor, acabado en bordes y fragmentacidn es también
aplicable al vidrio curvado de silicato sodocalcico templado, segun se indica en el Anexo
B de la misma.

Vidrio Curvado Termoendurecido

Aunque el vidrio curvado termoendurecido no se rige por la Norma EN 1863: Vidrio para
la Edificacion. Vidrio de silicato sodocélcico termoendurecido la informacidn dada en esta
norma sobre espesor, acabado en bordes y fragmentacion en también aplicable al vidrio
curvado de silicato sodocalcico termoendurecido, segin se indica en el Anexo B de la
misma
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Vidrio Curvado Termoendurecido

Aunque el vidrio curvado termoendurecido no se rige por la Norma EN 1863: Vidrio para
la Edificacion. Vidrio de silicato sodocalcico termoendurecido la informacidén dada en esta
norma sobre espesor, acabado en bordes y fragmentacidn en también aplicable al vidrio
curvado de silicato sodocalcico termoendurecido, segin se indica en el Anexo B de la
misma.

Vidrio Curvado Laminado

Se sigue lo dispuesto en la norma EN 14449: Vidrio laminado y laminado de seguridad.

Doble Acristalamiento Curvado

Es la norma EN 1279: Vidrio para la Edificacién. Unidades de Vidrio Aislante, la que regula
el doble acristalamiento aislante curva.

Manipulacion, almacenamiento e instalacion

Manipulacion

La manipulacion para la carga y descarga del vidrio, depende de su peso y curvatura. Se
debe sujetar las piezas por los cantos rectos y por el centro de la curva, con el fin de evitar
balanceos inesperados ya que este aumenta cuanto mas altura, desarrollo o flecha. El
numero de operarios preciso, dependera del peso vy de la flecha de la pieza.
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Almacenamiento

Podemos diferenciar los 3 casos siguientes:

4 Posicién vertical: para alturas <2500 mm. El vidrio debe de descansar sobre 3 puntos de
apoyo, formados por cufias de madera (forradas de mogueta o goma).
En general, el nimero de piezas a apilar depende de la mayor o menor abertura de la
curva.

"1 Posicién horizontal: para alturas >2500 mm. No debe apilarse mas de una pieza en los
casos que ésta tenga un angulo superior a 90°. Si este angulo es menor, pueden apilarse
varias en la misma posicidon, pero nunca mas de seis.

Los caballetes deben situarse centrados y con una separacion entre ellos igual a las 2/3
partes del largo del vidrio.

El canto de apoyo del vidrio curvado debe estar a una distancia del plano de apoyo vertical
del caballete, igual a las 2/3 partes del radio de la pieza, para evitar su desequilibrio.

"W Posicion plana: para alturas > 2500 mm. y angulos >120° No deben apoyarse
directamente sobre el suelo, sino sobre 2 tacos de madera por canto, cubiertos de material
blando (moqueta o goma). Estos tacos deben situarse centrados y con una separacién
entre ellos igual a las 2/3 partes de la altura (A) del vidrio.

Instalacién

Para evitar roturas, deben evitarse los esfuerzos debidos a los diferentes coeficientes de
dilatacion del propio vidrio y de los materiales que lo enmarcan.

No es aconsejable que los vidrios tengan contacto entre si o con metales. En este caso,
deberan anclarse con juntas de neopreno y sellarse con silicona. El vidrio debe “flotar”
entre la silicona a fin de que los esfuerzos estructurales de la carpinteria sean absorbidos
y no sean transmitidos al vidrio. Los radios de los vidrios y de la carpinteria deben coincidir,
con las tolerancias adecuadas especificadas en el manual de tolerancias del vidrio
curvado respetando siempre esta formula:

El galce requerido = espesor tedrico del vidrio + tolerancia del vidro + 6 mm.

El vidrio curvado debe ser instalado sin forzar. A ser posible el vidrio curvado debe
instalarse siempre por la parte exterior del galce.

Debe EVITARSE EL USO DE SILICONAS ACIDAS que afecten a los butirales o sean
incompatibles con las siliconas de los dobles acristalamientos.
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Posibilidades de Fabricacidon

La fabricacién del vidrio curvado precisa de la preparacién de unos utillajes especiales
para cada tipo de curva, lo cual hace que se fabrique sobre pedido. Naturalmente, su plazo
de fabricacion es superior al de un vidrio plano convencional por lo que debera tenerse en
cuenta al realizar el pedido.

Se pueden curvar la mayoria de los vidrios monoliticos planos del mercado a excepcion de
algunos con determinados tratamientos en su superficie; asi por ejemplo en el caso de los
vidrios con capa reflectante sdélo se pueden curvar los de tipo pirolitico y los
magnetrénicos templables de nueva generacion.

Se puede curvar vidrio de cualquier espesor, estando condicionado éste por el tamafio de
la pieza y su curvatura, asi cuanto mayor sea la superficie del vidrio mayor tiene que ser el
espesor y cuanto mas cerrada sea la curva menor deberd ser el espesor.

La mayoria de las manufacturas y acabados que se realizan sobre vidrio plano pueden
hacerse también sobre el vidrio curvado.

Los vidrios curvados posteriormente pueden laminarse e incluso emplearlos para fabricar
doble acristalamiento. Para algunas aplicaciones muy especificas se puede fabricar vidrio
curvado templado.

Las dimensiones maximas de fabricacidn estan limitadas por las dimensiones de los
hornos; actualmente Cerviglas dispone de hornos que admiten piezas de hasta 4400 x
2700 mm, con una flecha méaxima de 300 mm. Es necesario consultar previamente a
Cerviglas para su pedido.

El radio minimo de curvado que se puede realizar depende del espesor del vidrio
empleado:

Espesor del vidrio ‘ Radio minimo
ded4abmm 100 mm
de6a8mm 150 mm

de8a10 mm 250 mm
mas de 10 mm 300 mm

Las curvas mas corrientes que se pueden fabricar son:
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‘ Vidrio impreso de perfil en U

Se trata del vidrio manufacturado con perfil en U y acabado con una impresion que le
confiere un aspecto semi-translicido y permite obtener una luz difusa a través de las

ldminas.

Beneficios

e Disponible en armado e F&cil ainstalar

e Se puede templar (no armado) e Se coloca en simple o doble pared
e Alta transmision luminosa e Parainstalaciones rectas o en curva

e Grandes alturas:de 2 a6 metros e |deal parainstalacién en grandes tabiques

Amplia gama de colores 4§ Nuevos acabados

- Incoloro - Transparente

- Gris - Estriado

- Bronce - Pixarena

- Verde - Mateado al &cido

- Azul claro y oscuro

Asesoramiento técnico

Cerviglas S.L. como empresa fabricante-transformadora del vidrio, y con el apoyo del
departamento técnico de Saint Gobain Glass (CITAV), cuenta con la capacidad necesaria
para asesorar técnicamente a sus clientes, proporciondndoles la informacidén adecuada vy
asesorando en lo relativo a dimensiones, composiciones, materiales, manufacturas, etc. de
tal manera que con esta informacidn los trabajos posteriores de instalacidn por parte del
cliente sean los adecuados, reduciendo al maximo las posibles incidencias, lo que mejora
la calidad del trabajo realizado y repercute en un ahorro de tiempos y pérdidas econdmicas
y evita que se vea perjudicada tanto la imagen profesional de Cerviglas como la de sus
clientes.

Es responsabilidad del instalador comprobar que las carpinterias metalicas, de PVC, de
madera o cualquier otro soporte sobre el que se vaya a colocar el vidrio cumplan con los
estdndares de calidad requeridos (planimetria, estanqueidad, limpieza, etc.) y cumpliendo
la normativa aplicable en cada caso.
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En Cerviglas, nuestra misién, visién y valores estan profundamente arraigados en la
blsqueda constante de la excelencia tanto en el trabajo como en la calidad de nuestros
productos.

Sin embargo, nuestro compromiso no se detiene ahi. También estamos plenamente
dedicados a una produccidn sostenible y respetuosa con el medio ambiente. Este enfoque
se refleja en cada una de nuestras operaciones y se formaliza a través de nuestra
certificacion en la norma UNE-EN 1SO-14001, que avala nuestra gestién ambiental.

Con esta certificacion, no solo aseguramos un alto estdndar en nuestros procesos
productivos, sino que también reafirmamos nuestra responsabilidad hacia el entorno,
minimizando el impacto ecoldgico y promoviendo practicas sostenibles en la industria del
vidrio. Debido a esto, Cerviglas se ha convertido en una empresa pionera y lider del
proyecto de economia circular de Saint Gobain Glass, con la recogida de casco de vidrio
limpio dentro de su Ciclo de Vida de Vidrio.

“CLIMALIT RECIGLA™

[ CLIMALIT

A recicle

Por ello y por la prevision de crecimiento de la empresa, que ya se refleja en la cantidad de
suelo productivo que se va a anexionar durante los préximos 10 afos, Cerviglas pretende
estar a la cabeza no solo de productividad si no también de compromiso y mejora continuta
en el sector del vidrio en Espafia.
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Doble vy triple acristalamiento automdatico 6000 x 3210 mm
Corte monolitico y laminar 6000 x 3210 mm
Sierra 6000 x 3210 mm
Control numérico 6000 x 3210 mm
Canto pulido y aristado 6000 x 3210 mm
Horno de templado 6000 x 3210 mm
Pintura rodillo 6000 x 2200 mm
Serigrafia 3600 x 2200 mm
Cabina de pintura 4000 x 2400 mm
Hornos de laminado EVA, PVB, HST 6000 x 3210 mm
Hornos curvado 4400 x 2700 mm
Magquinaria vinilo 6000 x 1500 mm
Transporte especial 6000 x 3210 mm
Vidrios RF (Resistencia al Fuego) Consultar
Certificaciones
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Para ver las revisiones y correcciones del presente
manual, escanee el siguiente codigo:

Este documeé

Es propiedad de Cerviglas S.L. y no puede se
copiado sin su consentimiento expreso.
Es una recopilacion de diferentes documentos especificos.
Es susceptible a mejoras y revisiones con las aportaciones
del personal implicado. |
Podra ser ampliado o modificado posteriormente ‘
)
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